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Bedienungsanleitung
Glanzmessgerit MG6-F2 / MG26-F2 / MG268-F:

20°/ 60° / 85° Messwinkel
RoHS
DIN EN ISO 2813
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Haftungsausschluss

Abbildungen, Beschreibungen sowie die technischen Daten entsprechen der zum Zeitpunkt
des Drucks verfiigbaren Bedienungsanleitung. Wir behalten uns Anderungen im Interesse
des technischen Fortschritts sowie Konstruktionsanderungen und &hnliche Anderungen vor.

Diese Bedienungsanleitung wurde mit gréRtmaéglicher Sorgfalt erstellt. Dennoch kénnen
Fehler nicht vollstandig ausgeschlossen werden. Der Hersteller haftet nicht fir hierin
enthaltene Fehler oder fiir zuféllige oder Folgeschéden, die sich aus maéglichen Fehlern
ergeben.

Wir danken lhnen fiir Anregungen und Informationen zu Fehlern.

© mtv messtechnik oHG
mtv messtechnik oHG +49(0)2235 88717-0 Seite 2/ 20
Justus-von-Liebig-Str. 17a info@mtv-messtechnik.de

D-50374 Erftstadt www.mtv-messtechnik.de



- —

iﬁ‘ﬁ; \f messtechnik
e

1. VorsichtsmaBnahmen A

v
>

Die Betriebstemperatur des Messgerits liegt zwischen 5 °C - 45 °C bei einer relativen
Luftfeuchtigkeit van weniger als 85 %. Die korrekte Funktionsweise des Messgeréts
kann durch Kondensation beeinflusst werden.

Starke elektromagnetische Stérquellen sollten wahrend der Benutzung des
Messgeréts vermieden werden.

Die Ebene der Messéffnung als Bezugsebene fiir die Messung darf nicht mit
Fremdkérpern verklebt und nicht verformt werden.

Wenn ein groler Temperaturunterschied zwischen dem Messgerat und der
Umgebung besteht, bitte den Temperaturausgleich abwarten und anschliefend neu
kalibrieren.

Um zu verhindern, dass auslaufende Batterien das Messgerét korrodieren, werden
hochwertige Batterien dringend empfohlen. Verbrauchte Batterien sollten gesammelt
und vorschriftsmaRig entsorgt werden, um eine Verschmutzung der Umwelt zu
vermeiden.

Das Messgerét sollte an einem trockenen Ort gelagert und von Hitze und korrosiven
Stérungen ferngehalten werden. Die Lagertemperatur solite zwischen -10 °C und

60 °C liegen.

Die Batterie entfernen, sofern das Gerét nicht in Gebrauch ist.

Es besteht eine Gewdhrleistung von zwei Jahren. Wir sind verantwortlich fiir die
kostenlose Reparatur von Defekten, die wahrend des normalen Gebrauchs innerhalb
der Garantiezeit auftreten.

2. Wichtige Hinweise

¢

Modell MG XXX - F2

MG = Abkirzung fir Mikroglanzmessgerét

XXX = Messwinkel (einfach: X, dual: XX, dreifach: XXX)
F2 = Produkttyp und Seriennummer (Typ F, Serie 2)

Anmerkung! XXX ist die arabische Zahl, 2, 6 und 8 geben den Messwinkel von 20",
60° bzw. 85° an.

Drei Modelle sind verfigbar: MG2-F2, MG26-F2, MG268-F2

Achtung! Diese Anleitung wurde am Beispiel des Dreiwinkelmessgeréts erstellt, die
Modelle kénnen variieren.

Diese Bedienungsanleitung bezieht sich auf spiegelnde Glanzmessgerate, die auch
als "Glanzmessgeréate" bezeichnet werden.

Die Definition von "Haze" in dieser Anleitung entspricht der ASTM D 4039.

Der Glanzwert wird durch Gs(X) dargestellt, wobei X in Klammern filr 20°, 60° oder
85° steht und die Glanzeinheit GU ist. Beispiel: Gs(60°) ist 78 Glanzeinheiten.
Achtung! Die Angaben zu "Glanz" und "Reflexionsvermégen” miissen den
entsprechenden Messwinkeln zugeordnet werden.
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Das MG6-F2 ist ein Glanzmessgerét, das nach ISO 2813 und GB/ T9754 ausgelegt ist. Die
technischen Parameter des Messgerats entsprechen auch den Bestimmungen der ASTM
D523, ASMD2457, GB /T 13891, GB /T 7706 und GB / T 8807. Die Definition von HAZE
(Triibung) entspricht der ASTM D4039.

Alle Leistungsmerkmale entsprechen den Anforderungen an ein hochwertiges
Glanzmessgeréat gemaR JJG 696-2015 "Specular Gloss Meters and Gloss Plates".

Die vom Messgerat abgeleiteten Glanzwerte lassen sich auf die Nationalen Standards in

SIMT in China zuriickfiihren.

Hauptanwendungen:

» Alle Arten von Beschichtungs- und Veredelungsoberflichen, wie Farben, Lacke,

Druckfarben usw.

» Dekorative Materialien wie Marmor, Granit, Poliersteine, Keramikfliesen usw.
> Sonstige Arten von Materialien und Gegenstanden, wie Kunststoff, Holzwaren, Papier

usw.

4. Technische Daten

Leistungsbeschreibung MG6-F2 / MG26-F2 | MG 268-F2

Messbereich Gs (20°): 0.0 ~119.9GU | Gs (20°): 120 ~ 2000 GU
Gs (60°): 0.0~ 119.9GU | Gs (60°): 120 ~ 1000 GU
Gs (85°):0.0~119.9GU | Gs (85°): 120 ~ 160 GU

Auflésung 0,1 GU 16U

Wiederholbarkeit =02GU <02%

Reproduzierbarkeit <05 GU =05 %

Abweichung +1,5GU +15%

Nullpunktabweichung <0,2GU

Temperatur 5 °C ~ 45 °C, weniger als 85 % relative

Betriebsumgebung Luftfeuchtigkeit, keine Feuchtigkeitskondensation

Lagertemperatur -10 °C ~ +60 °C

Messpunkt 9x16

Messéffnung 12 x 28 mm?

strnmversorgung Eine M‘Batterie, 12V~15V
wiederaufladbar oder alkalisch

. Mehr als 15.000 Messungen kénnen mit einer Alkali-

Lalstungssumalime Trockenbatterie durchgefiihrt werden. Es kann sich von
Batterietypen unterscheiden.

Volumen 155 x 48 x 75 mm

Gewicht 400 g (mit Halter und Batterie)

*GU ist die Abkirzung fiir Gloss Unit
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5. Hauptfunktionen
Das Messgerit ist mit folgenden Funktionen ausgestattet:

-

v

Mehrsprachige Anzeige: Acht Sprachen (Chinesisch, Englisch, Franzésisch, Deutsch,
Spanisch, Portugiesisch, Italienisch und Russisch) kénnen sowohl im Display als
auch in der Software ausgewéhit werden.

Ein-Tasten-Messung: Messungen kénnen gleichzeitig mit nur einer Taste
durchgefihrt und sofort am Messgerat gespeichert werden.
Start-up-Selbstdiagnose: Systemfehler wie eine unsaubere Oberfliche des
Kalibrierungsstandards oder ein unsachgeméafer Betrieb werden erkannt und
angezeigt.

Einstellungen: Standby-Zeit, GréRe der Messgruppe etc. kénnen benutzerdefiniert
eingestellt werden.

Léschen ungiiltiger Messungen: Die Messtaste (ca. 2 Sekunden) gedriickt halten, um
die letzten Messdaten bzw. ungiiltige Daten aufgrund falscher Handhabung, in der
aktuellen Messgruppe zu ldschen.

Speichervolumen: 20.000 Messdaten oder 99 Datengruppen kdnnen kumulativ
gespeichert werden.

Geringer Energieverbrauch: Fiir die Stromversorgung wird eine AA (LR6) Batterie,
(Alkaline oder wiederaufladbar) verwendet. Mit einer Alkalibatterie sind mehr als
15.000 Messungen méglich.

Die MaReinheit ist standardmaRig GU, kann aber auch in den prozentualen
Reflexionsgrad (%) umgerechnet werden.

Lokale Datensuche: Die Messdaten beliebiger Gruppen kénnen durch Angabe der
Gruppennummer durchsucht werden.

Hinweise zur Bedienung: Das Messgerat verfiigt iber Funktionen wie z. B. die
Aufforderung bei vollem Speicher, Selbstdiagnosefehler und schwacher Batterie.
Uber Bluetooth ist eine einfache Verbindung zwischen dem Messgerat und einem
Computer oder dem mobilen Gerét méglich. Mit dieser Funktion ist auch die
Einfiihrung der Automatisierung von Messverfahren und Produktion méglich.

Die Datenverarbeitungssoftware (Win-Version) wird kostenlos zur Verfiigung gestellt.
Damit kénnen die Parameter des Messgerats einfach voreingestellt werden.
AufRerdem kénnen die gespeicherten Messdaten zur Verarbeitung hochgeladen
werden.

Kostenlose mobile Software (inkl. Android-Version und iOS-Version): Mit der
Software kann das Messgerat fiir Online-Messungen, Einstellungen und das
Hochladen von Daten usw. verwendet werden.
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6. Komponenten und Funktionen

Display Window Menu Wheel

Front Cover Rear Cover

Holder Battery Cabin Cover

Abb. 1 Glanzmessgerat mit Halter

Measurement Button  Rear Cover Mini-5pin Socket mini-5pin Plug

Cable
/DZ Froni Cover
UsB
Abb. 2 Glanzmessgerat und USB-Kabel
: Display Window = Display Anzeige Measurement Button = Messtaste
| Front Cover = Vorderseite Mark for Locatien = Messpunkt
| Holder = Halter Measurement Aperture =  Messblende
Menu Wheel = Meniirad Mini-5pin Socket = 5-polige Buchse
i Rear Cover = Riickseite Mini-5pin Plug = S-poliger Stecker
| Battery Cabin Cover = Batteriefach Cable = USB Kabel
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Label of Gloss Values

Abb. 3 Halter mit Kalibrierstandard

Abb. 4 Batterie in Position

Calibrating Standard = Kalibrierstandard !

Holder = Halter I

Label of Gloss Values = Glanzmesswertlabel

Battery, positive pole up Batterie, Pluspol nach oben
_Alkaline or Rechargeabele Alkali oder wiederaufladbar
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7. Grundfunktionen
Start

Nach Einsetzen des Messgerétes in den Halter, startet das Messgerat durch Driicken des
Menlrads. Die Modellnummer MG6-F2 wird auf dem Display angezeigt und eine
Selbstdiagnose durchgefilhrt. Das Gerét zeigt "PASS" in allen verfiigbaren Winkeln an. Die
Messung kann durchgefithrt werden. Sofern "FAIL" angezeigt wird, stehen folgende Tips fiir
die Fehlerbehebung bei der Selbstdiagnose zur Verfigung.

Anmerkung!

1. Prufen, ob die Oberflache des Kalibrierstandards verschmutzt ist.
Falls erforderlich bitte reinigen.

[ Please
Clean STD

Resel Holder
2. Sicherstellen, dass das Messgerat ordnungsgemani

auf dem Halter platziert ist.

Nachdem die oben genannten Vorgdnge abgeschlossen sind, das Meniirad driicken, um das
Messgerét zu kalibrieren.

Hinweis!

1. Im Kalibrierungsment kann das Messgerat bei Bedarf kalibriert werden.

2. Wird das Messgerat nicht in den Halter eingesetzt, gelangt es ohne Selbstdiagnose
direkt in die Messoberflache.

Messung

Nachdem die Messblende nach Entfernen des Halters an der zu messenden Position
platziert wurde, wird die Messung durch Driicken der Messtaste innerhalb von 2 Sekunden
ausgeldst und die Ergebnisse angezeigt. Das Anzeigeformat wird wie folgt dargestelit:

Erkldrung!

1. 008/03/05 zeigt die dritte von finf Messungen in der s o 0;"05
achten Gruppe an. bl 874 i75
2. Die erste, zweite (x) und dritte (x) Spalte zeigen die ﬁﬂ: 913 9ns
] W @7

Messwinkel, die aktuell gemessenen Werte und die
Mittelwerte der Gruppe an.

Léschen einer ungiiltigen Messung
Die Messtaste gedriickt halten, um die letzte Messung zu Iéschen.
Erkidrung! Hiermit kann die letzte Messung in der aktuellen Gruppe geléscht werden.

Durch wiederholtes Driicken kénnen alle Messungen in dieser Gruppe geléscht werden. Die
Daten in einer abgeschlossenen Gruppe kénnen nicht geléscht werden.
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Abschalten des Messgerits

Das Messgerét schaltet sich automatisch nach der eingesteliten Standby-Zeit oder nach
langem Driicken des Meniirads ab. Die Hinweise zur Einstellung der "Standby-Zeit" sind zu
beachten.

Achtung! Wenn das Messgerat ausgeschaltet ist, wird es von der Batterie mit Notstrom
versorgt, der Stromverbrauch ist gering. Sofern das Messgerat jedoch fir langere Zeit nicht
benutzt wird, empfiehit es sich, die Batterie aus dem Messgerét zu entfernen.

Vorsichtsmafnahmen

1. Die Batterieabdeckung nicht abnehmen, wenn das Messgerét eine Funktion ausfiihrt,
sondern vorher ausschalten.

2. Das Messgerét sollte vor dem Start ordnungsgemaR in den Halter eingesetzt werden,
um die Selbstdiagnose korrekt durchfithren zu kénnen. Wenn das Messgerat nicht
korrekt in den Halter eingesetzt wird, gelangt das Messgerét ohne Selbstdiagnose direkt
in die Messoberfliche.

3. Der Halter sollte nach der Entnahme aus dem Messger4t umgedreht an einem sauberen
und geschiitzten Ort aufbewahrt werden, um sicherzustellen, dass der Kalibrierstandard
nicht zerbrochen oder verschmutzt werden kann.

4. Keine Fremdkérper auf die Oberfliche der Messblende kleben, um die Messgenauigkeit
nicht zu beeintréachtigen..

5. Sofern sich die Umgebungstemperatur aufgrund eines Transportes dndert, sollte keine
Messung durchgefithrt werden, bis sich die Temperatur des Messgeréts an die neue
Umgebung angepasst hat und keine Kondensation auf der Linse oder dem
Kalibrierstandard erkennbar ist.

6. Wird ein Messgerat langere Zeit betrieben, empfiehlt es sich, es regelmaRig neu zu
kalibrieren. Weitere Einzelheiten sind im Hauptmenii unter "Kalibrierung" zu finden.

7. Sollte der Speicher des Messgeréts wahrend einer Messung mit Messdaten belegt sein,
wird die Meldung "Speicher ist voll' angezeigt. In diesem Fall wird empfohlen, den
Speicher des Messgeréts nach dem Hochladen der Daten auf einen Computer zu
léschen.

8. "Low Power" zeigt an, dass die Batterie leer ist. Bitte Batterie wechseln.

9. Die Oberfldche des Kalibrierstandards ist wichtig und sollte sorgféltig gepflegt werden.
Wenn Fremdkérper wie Schmutz, Spray, Staub und Wasserdampf auf der Oberflache
sind, bitte vorsichtig mit einem weichen Tuch abwischen, das mit reinem Ethanol (oder
einer 1:1-Mischung aus reinem Ethanol und reinem Ather) getrénkt ist.

Meniioberfliche

Zur Ansicht der Meniioberflache das Meniirad driicken.
Data »
Colibration ’
Angle Mode »
o :
anguo »
Seng - »
_In!otmclion »
mtv messtechnik oHG +49(0)2235 98717-0 Seite 9/20
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Meniiauswahl

Mit Hilfe des Meniirads scrollen, um ein Meniielement auszuwahlen. Das Meniirad driicken,
um die Option zu bestétigen, oder das Untermenii aufrufen oder zum vorherigen Menui
zurlickkehren. Die Symbole sind wie folgt gekennzeichnet:

»  Beenden oder Aufrufen des nachsten Menis
§ » Es gibt weitere Eintrdge ober- bzw. unterhalb.
Hinweis! Nach Driicken der Messtaste gelangt man zurtick zur Menloberflache.
Untermenii
Browse / Durchsuchen
Durchsuchen der in einer Gruppe enthaltenen Daten, durch Eingabe der Gruppennummer.
Delete all / Alle Iéschen

Bei diesem Vorgang werden alle gespeicherten Messdaten geléscht.
Kalibrierungsmenii

Modify Value / Wert dndern

Einstellen oder Andern der Glanzwerte des Kalibrierungsstandards auf dem Halter.

Anmerkung! Die im Messgerat gespeicherten Werte des Kalibrierstandards stimmen mit
den auf dem Halter markierten Werten Uberein, diese sind die Grundlage fiir die Kalibrierung
des Messgerats und dirfen nicht beliebig geédndert werden. Diese Funktion wird nur
ausgefiihrf, wenn der Kalibrierungsstandard nach der Uberprifung neu eingestelit oder ein
neuer Standard verwendet wird.

Hinweis! Die Kalibrierung ist nicht méglich, wenn der Reflexionsgrad eingeschaitet ist.
Calibration / Kalibrierung
Funktion zur Kalibrierung des Messgerits.

Anmerkung! Das Messgerét muss vor der Kalibrierung ordnungsgemaf in den Halter
eingesetzt werden, um eine korrekte Kalibrierung sicherzustellen.

Hinweis! Wenn sich die Einsatzumgebung &ndert oder nach léngerer Betriebszeit (z. B. eine
Stunde oder langer), muss das Messgerat neu kalibriert werden.

Angle mode submenu / Untermenii Einstellung der Messwinkel

Hinsichtlich der Auswahl des Messwinkels und dessen Kombination gibt es sechs Optionen
fir das Modell MG268-F2.

Hinweis! Nur bei einem Winkel von 20° und 60° sind Messungen trofz Tribung méglich.
Untermenil Gruppe

Die Anzahl der Messungen, die in jeder Gruppe gespeichert werden soll, kann von 1 bis 99
festgelegt werden.

Untermenii Sprache

Chinesisch, Englisch, Franzdsisch, Deutsch, Spanisch, Portugiesisch, Italienisch und
Russisch kdnnen als Displaysprache ausgewahlt werden.
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Untermenii festlegen

Haze / Trilbung

Ein- bzw. Ausschalten der Trilbungswerte in der Meniioberflache.

Hinweis! Die Definition von "Haze" in diesem Handbuch entspricht der ASTM D4039.

Average / Durchschnitt

Aktivierung bzw. Deaktivierung der Durchschnittsanzeige der Menioberflache.,

Bluetooth

Bluetooth ein- bzw. ausschalten. Wenn die Funktion eingeschaltet ist, wird das Bluetooth-

Symbo! auf der Meniioberfliche angezeigt.

Hinweis!

1. Wenn Bluetooth eingeschaltet ist, kann die mobile Software gestartet oder mit einem
Bluetooth-Adapter mit dem Computer gekoppelt werden.

2. Wenn Bluetooth eingeschaltet ist, wird mehr Energie verbraucht. Bitte ausschalten,
wenn es nicht benutzt wird!

Unit / Einheit Das Messgerat wird standardméafig mit GU als MaReinheit betrieben.

AuBerdem kann die Reflektivitat auch fiir die Messung mit der Einheit in Prozent (%)
ausgewsahlt werden.

Tipp! Der Buchstabe "R" wird in der Regel vor den Messwinkeln der Messschnittstelle im
Messmodus reflectance hinzugefiigt.

Standby time

Das Zeitintervall fir die automatische Abschaltung ohne Bedienung kann eingestellt werden.
Es gibt vier Optionen..

Hinweis! Sofern "AUS" ausgewahlt wird, wird das Messgerét nicht automatisch
ausgeschaltet. Das Messgerat wird durch langes Driicken des Menirads ausgeschaltet

Factory setup / Werkseinstellungen

Die Werkseinstellungen kénnen zur Fehlerbehebung wiederhergestellt werden.

Hinweis!

1. Da bei Auswahl dieser Option alle Messdaten geléscht werden, sollten die Daten vor der
Ausfihrung eines Vorgangs gesichert werden.

2. Bitte das Messgerat neu kalibrieren, nachdem die Werkseinstellungen zuriickgesetzt
wurden.,

Information

Zur Wartung und Instandhaltung sind hier die Software und Hardware Version des
Messgerates dokumentiert.
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8. Bedienung der mobilen Software

Mit dem KSJ Data Operator (Datenverarbeitungssoftware) kénnen die Daten auf einem
mobilen Endgerét gespeichert und verarbeitet werden.

Die Software fiir das mobile Endgeréat wird im Folgenden kurz beschrieben. Detaillierte
Anweisungen sind der Software-Hilfe zu entnehmen.

Download der Software

Die Software befindet sich auf der mitgelieferten USB-Disk. Auerdem ist es méglich, den
QR-Code zum Download zu scannen. Die Software ist auch (iber die App bzw. den App-
Store erhaltlich.

Anleitung
1. Verwendet werden sollte Android 4.4 oder héher bzw.
10S 9.0 oder héher.

2. Die Speicherberechtigungen sind fir den Datenzugriff
erforderlich, sofern die Software auf dem mobilen
Endgerat installiert wird.

3. Uber die Hilfemenis ist eine Soforthilfe verfiigbar. Dariiber hinaus stehen wir Ihnen
fir den technischen Support gerne zur Verfligung.

4. Die Software umfasst:
a) Die Messung erfolgt online tiber die Bluetooth-Verbindung.

b) Die Kalibrierstandardwerte und die Standby-Zeit des Messgeréts kénnen
auf dem mobilen Endgerat gedndert werden.

¢) Hochgeladene und gespeicherte Daten kénnen auf dem mobilen Endgeréat
angesehen und als Excel file exportiert werden (der Datenexport ist in den iOS-
Versionen aufgrund von Zugriffsbeschrankungen nicht méglich).

Erkldrung! Bei der Online-Messung werden die Daten sofort auf die mobile Seite
hochgeladen, es werden keine Daten im Messgerét gespeichert.
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Bluetooth-Verbindung

1. Das Messgerét einschalten und die mobile Software &ffnen.

2. Bluetooth durch langes Driicken der M-Taste einschalten.

3. Auf das Bluetooth-Symbol in der Software klicken und dann auf "Gerat suchen".

4. Den Namen des gesuchten Geréts auswéahlen, um eine Bluetooth-Verbindung zu
implementieren, dann hért das Bluetooth-Symbol auf dem Messgerét auf zu blinken. Das
Bluetooth-Symbol auf der Softwareseite wird von * in ﬂ geéndert.

Hinweis! Es kann nur ein Messgerat Uber Bluetooth verbunden werden, auch wenn
mehrere Geréte gleichzeitig Bluetooth eingeschaltet haben.

Online-Messung

Nach dem Verbinden mit Bluetooth, auf das Pulldown-Menii %" (in der oberen rechten
Ecke und anschlieBend auf "Online" klicken.. Die Softwareoberfliche wird auf der rechten
Seite angezeigt.
Measure / Messung

Die Messdaten werden sofort in der Software gespeichert, die Funktion kann
auch durch Driicken der M-Taste ausgefiihrt werden

New Group / Neue Gruppe

Fir die Messung wird eine neue Gruppe erstellt. Die Anzahl der Messungen
in jeder Gruppe kann eingestellt werden. Wenn der Gruppendatenspeicher
voll ist, wird automatisch eine neue Gruppe erstellt.

Delete / Léschen
Die gespeicherten Messdaten werden geléscht.
Einstellungen

Auf das Pulldown-Meni " E " vin der oberen rechten Ecke und anschlieRend
auf "Setup” klicken. Folgende Einstellungen sind maglich:

Language / Sprache
Die Softwareanzeigesprache kann in acht Sprachen eingestellt werden.

Acceptable Range / Messbereich

Daten, die nicht im Messbereich liegen, werden rot hervorgehoben.
Clear all / Alle léschen

Léschen der in der Software gespeicherten Daten.

Werkseinstellungen
Die Werkseinstellungen werden wiederhergestelit..
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Geriteeinstellungen

Nach dem Verbinden mit Bluetooth 'E' 1, auf das Pulldown-Menii in der oberen rechten
Ecke und anschlieBend auf "Meeter-Settings" klicken. Die Softwareoberfldche wird auf der
rechten Seite angezeigt.

Erkldrung! Alle Optionen in rechteckigen Feldern sind fir das

aktuelle Modell deaktiviert.

Angle Mode: Je nach Modell bis zu sechs Optionen
Group Size: Gruppengréfe zwischen 1 bis 99 Messwerten

eingestellbar g
Verified Values: Einstellen und Andern der Glanzwerte des

Kalibrierstandards im Halter .
Standby-Time:  Einstellen der Standby-Zeit
Clear Memory: L&schen aller gespeicherten Messdaten Time Syn
Language: Einstellen der Sprache fiir den Diplay.

LCD Back

Daten exportieren

Nach dem Verbinden mit Bluetooth verbunden haben, klicken auf das Pulldown-Mend “§ * «
in der oberen rechten Ecke und anschlieBend auf "Export” klicken, um den aktuellen
Datenbereich in den Ordner KSJDATA als Excel-Datei zu exportieren.

Datensuche "

i, Selctal
Die Software ist zu allen in dieser Bedienungsanleitung aufgefiihrten )
Glanzmessgeraten kompatibel. Search by Time e
Die Soft- und Hardware Seriennummer werden abgefragt. Group Name
Open search tool / Suchwerkzeug &ffnen Group Name or No

Das Suchwerkzeug Q_ &ffnen.
Search by time / Start- und Endzeit festlegen

StandardméBig ausgeschaltet, durch Klicken auf die Schaltfliche "Aus",
kann anschlieBend die Start- und Endzeit fiir die Abfrage festgelegt werden.

Group Name / Gruppenname
Den Gruppennamen oder die Gruppennummer eingeben.
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9. Online-Messung
Bedienungsanleitung fiir den KSJ Data Operator

Der KSJ Data Operator (derzeit nur in der Windows-Version fiir den Computer erhéltlich) ist
eine Software, die die Funktionen des Glanzmessgeréts unterstiitzt und erweitert. Mit der
Software kann die Kommunikation zwischen dem Messgerat und dem Computer hergestelit
werden. Aulerdem kdnnen die Messparameter des Gerats eingestellt, gespeicherte Daten
geléscht, Messdaten hochgeladen und Messdaten vom Computer abgefragt, geldscht,
gespeichert und exportiert werden. Dariiber hinaus bietet die Online-Messung eine Vielzahl
von Anwendungsbereichen.

Hinweis! Diese Software kann unter Windows 7 oder hoher ausgefithrt werden. Detaillierte
Informationen zur Verwendung stehen in der Software-Hilfe zur Verfigung. ofy

Anschaffung und Installation des KSJ Data Operator

Die Software befindet sich auf der USB-Diskette, die dem Messgerat
beiliegt. AuRerdem besteht die Méglichkeit, den QR-Code auf der
rechten Seite zu scannen und sich auf der Website des Unternehmens
zum Software-Download anzumelden.

Die Hinweise zur Installation und Deinstallation der Software sind zu beachten. Wihrend der
Installation kann der Installationspfad gedndert werden.

Hinweis! Bitte die Datenbankdatei KDO.mdb regelmaRig im Installationsverzeichnis sichern,
um einen Datenverlust zu vermeiden.

Treiberinstallation

Um einen Treiber zu installieren muss nach Installation der Software die Datei
PL2303_Driverlnstaller.exe auf der mit dem Messgerat gelieferten USB-Disk ausgefiihrt
werden.

Verwendung des USB-Kabel

Nachdem der Treiber installiert wurde, kann das Messgerat mit dem USB-Kabel an den
Computer angeschlossen werden, um die Kommunikation herzustellen.

Hinweis! Sofern der Computer mit dem Internet verbunden ist und das Messgerat
angeschlossen ist, sucht das System automatisch nach einem passenden Treiber.

Verwendung des Bluetooth-Adapter

Der Treiber fiir den Bluetooth-Adapter muss installiert sein. Weitere Informationen dazu sind
im Handbuch fiir die Installation des Bluetooth-Adapter Treibers auf der mitgelieferten USB-
Disk beschrieben.

Nach Installation des Treibers muss Bluetooth auf dem Messgerét eingeschaltet werden.
AnschlieBend den Adapter an den USB-Anschluss des Computers anschlieRen, um die
automatische Verbindung herzustellen.

Hinweis!

1. Wenn Bluetooth anstelle eines Kabels zum Anschiuss an einen Computer verwendet
werden soll, muss bei der Bestellung des Messgeréts ein optionaler Bluetooth-Adapter
hinzugefigt werden.

2. Zum Suchen und Koppeln des Messgeréts mit Bluetooth kann auch ein Computer mit
Bluetooth-Funktion verwendet werden.

mtv messtechnik oHG +49(0)2235 987170 Seite 15/ 20
Justus-von-Liebig-Str. 17a info@mtv-messtechnik.de
D-50374 Erftstadt www.mtv-messtechnik.de



o
@[Vmesstechnik

Softwareoberfliche

IEERERERR S

Abb. 5 Softwareoberflache

Erkldrung! Die Registerkarten "Upload", "Search” und "Online-Measurement" auf der
Software-Oberflache dienen dem Umschalten zwischen den drei Schnittstellen.

Meniigruppe einstellen

Language / Sprache

Als Anzeigesprache fiir die Software kénnen acht Sprachen ausgewahit werden.
Reference / Referenz

Referenzwerte kénnen festgelegt, bearbeitet, geléscht oder Gbernommen werden. Der
Referenzwert erméglicht eine Auswertung, inwieweit die gemessenen Werte auierhalb der
Toleranz liegen.

Hinweis! Der festgelegte Referenzwert einer Gruppe wird im Dialogfeld biau hervorgehoben.
Meniigruppe Geréiteeinstellungen

Angle Mode / Winkelmodus

Je nach Modell sind bis zu sechs Optionen verfiigbar.

Group Size / GruppengriRe

Die GruppengrélRe kann zwischen 1 und 99 gewéhlt werden.

Verified Values / Gepriifte Werte

Die gepriiften Werte des Kalibrierstandards auf dem Halter einstellen oder &ndern.

Anmerkung! Die Grundlage fir die Kalibrierung sind die auf dem Halter markierten Werte.
Eine Einstellung ist nur nétig, sofern eine Kalibrierungsiberpriifung die Anpassung der Werte
erforderiich macht bzw. ein neuer Kalibrierstandard verwendet wird.
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Standby time / Standby Zeit

Einstellen des Zeitintervalls fiir das automatische Herunterfahren ohne Betrieb.

Anmerkung! Sofern im Messgeréat "AUS" eingestellt ist, kann das Messgerat nur durch
langes Driicken des Mentrads heruntergefahren werden. Andernfalls wird das Messgerat
erst abgeschaltet, wenn der Akku leer ist.

Clear Memory / Speicher léschen

Léschen aller im Geréat gespeicherten Messdaten, bitte vorher die noch bendtigten Daten
sichern.

Erkldrung! Die Funktion ,Dimmen” ist nicht verfugbar.
Hilfe in der Meniigruppe
User Guide / Benutzerhandbuch

Anleitung fiir diese Software.
About / Uber KSJ Data Operator

Informationen zur Software und -entwicklung.
Meter Information / Geréteinformation
Informationen (iber das angeschlossene Messgerat.
Registerkarte "Connection / Upload”

Nach dem Einschalten des Messgerétes die Taste "Verbinden" driicken, um das Messgerat
mit dem Computer (iber das mitgelieferte USB-Kabel zu verbinden. Die Kommunikation
zwischen dem Messgeréat und der Software wird hergestellt. Anschlieend die Taste
"Upload" driicken, um die Daten vom Messgerat hochzuladen.

Registerkarte "Search”

Diese Software kann von mehreren Messgeraten hochgeladene Daten empfangen und
verwalten. Auf der Registerkarte wird ein Suchdialogfeld fiir die Datensuche eingeblendet.
Die Suche erfolgt tiber die Seriennummer. Weitere Suchkriterien kénnen festgelegt werden.

Alle auswahlen
Alle im Datenanzeigebereich aufgelisteten Datengruppen sind ausgewahlt.

Hinweis! Das Kontrollkdstchen des Gruppennamens im Gruppendatenbereich kann
deaktiviert bzw. aktiviert werden, um die Datengruppe zu aktivieren oder abzuwéhlen. Die in
der ausgewshlten Gruppe enthaltenen Messdaten werden im urspriinglichen Datenbereich
auf der rechten Seite angezeigt.

Auswahl umkehren

Das Ausgewahite wird abgewahit, wahrend das Nichtausgewahlte ausgewéhlt wird.
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Delete / I6schen
Ein oder mehrere ausgewshlite Datensétze werden dauerhaft geloscht.

Export

Die ausgewdhliten Daten werden exportiert und im Excel-Format gespeichert. Sofern keine
Auswahl festgelegt wird, werden alle angezeigten Daten exportiert.

Registerkarte "Online-Measurement"

Wenn die Kommunikation zwischen dem Messgeréat und der Software hergestellt ist, schaltet
das Messgeréat automatisch auf die Online-Messoberflache um. AnschlieBend auf die
Registerkarte "Online" und dann auf die Schaltfliche "Start" klicken. Die Online-Messung
wird durch Driicken der Messtaste durchgefiihrt.

New Group / Neue Gruppe

Eine neue Gruppe erstellen
End / Ende
Online-Messung beenden.

Hinweis! Die Online-Messdaten werden sofort in die Software hochgeladen und nicht auf
dem Messgerat gespeichert.

Datenbereich der Gruppe

In diesem Bereich werden die Gruppendaten angezeigt, einschliellich Name, GroRe,
Messwinkel, Durchschnitt, Standardabweichung, P/F, Maximum, Minimum und Upload-Zeit.
P/F wird verwendet, um festzustellen, ob der Durchschnitt dieser Gruppe innerhalb der
Héchst- und Mindestwerte liegt, die als Referenzwerte festgelegt wurden. "Bestanden” oder
"nicht bestanden" werden angezeigt.

Anmerkung! Das Messgerat verflgt dber keinen Zeitstempel, die Zeiterfassung ist
deaktiviert.

Urspriinglicher Datenbereich

Nach Markieren des Kastchens vor einem Gruppennamen kénnen in diesem Bereich die
Originaldaten der Gruppe angezeigt werden. Diese bestehen aus dem Gruppennamen, dem
Messwert und der Abweichung der einzelnen Messwinkel. Die Abweichung bezieht sich auf
die Differenz zwischen dem gemessenen Wert und dem vorliegenden Referenzwert.

Selbstdiagnose Please

Sofern das Messgerat beim Einschalten wie abgebildet zur Clean STD
Fehlerbehebung auffordert, miissen folgende Arbeitsschritte Resel Holder
durchgefilhrt werden:

1. Den Kalibrierstandard reinigen. Dazu den Kalibrierstand gegen das Licht halten und
priifen, ob er sauber ist. Sofern Fingerabdriicke, Staub, Wasserdampf etc. den
Kalibrierstandard verschmutzen, diesen bitte vorsichtig mit einem weichem Tuch
abwischen, das in reines Ethanol oder eine Mischung aus reinem Ethanol und Ether (je
50 %) getaucht ist. Bei starker Verschmutzung oder sofern der Standard stark verkratzt
ist, kann der Glanzwert nicht mehr ermittelt werden. Bitte an den Hersteller wenden.
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Hinweis! Sofern das Messgerét langere Zeit nicht benutzt wird, bildet sich eine Trabung auf
der Oberfiéche des Kalibrierstandards, was zu Fehlern bei der Selbstdiagnose fiihrt.

2. Das Messgerat korrekt in die Halterung einsetzen und sicherstellen, dass die untere
Ebene des Messgeréts genau auf der Oberfiiche des Kalibrierstandards liegt.

Hinweis! Sind die beiden oben genannten Félle ausgeschlossen, kann es sich um einen
Fehler bei der letzten Kalibrierung handeln. Beispielsweise wurde die Kalibrierung trotz einer
verschmutzten Oberfléche durchgefinhrt. In diesem Fall bitte eine weitere Kalibrierung
durchfiihren.

Das Messgerit kann nicht gestartet werden bzw. wird bricht den Start ab

Um den Mess-Chip zu schiitzen, wird beim Einschalten des Messgeréts die Spannung
(berpriift. Wenn die Batterie unter Spannung steht, startet das Messgerét nicht. In diesem
Fall solite das Messgerét erst nach dem Austausch einer neuen Batterie in Betrieb
genommen werden.

Kondensation

Temperaturunterschiede filhren haufig zu Kondensation. Kondensate auf den Oberflachen
der Blende und des Kalibrierstandards fithren zu Messfehlern. In diesem Fall warten, bis das
Kondenswasser verdunstet ist, nachdem sich die Temperatur des Messgeréts an die
Umgebungstemperatur angeglichen hat. Danach kann die Messung erneut durchgefiihrt
werden.

Anmerkung! Das Messgerat darf nur in den angegebenen Temperatur- und
Luftfeuchtigkeitsbereichen verwendet werden!

Auslaufen der Batterie

Uberladene oder qualitativ minderwertige Batterien kénnen zu einem Auslaufen fiihren, das
die Elektroden und die internen Komponenten des Messgeréts korrodiert, dadurch wird das
Messgerat funktionsunfihig cder sogar dauerhaft beschadigt. In diesem Fall eine neue
Batterie einsetzen, nachdem der Schmutz auf der Elektrode mit einem in reinem Ethanol
getrénkten Wattestdbchen abgewischt wurde. Sollte das Messgerét danach immer noch
nicht richtig funktionieren, wenden Sie sich bitte zur Reparatur an den Hersteller.

Messoberfldche

Eine Auswahl zwischen den folgenden Messoberflichen ist méglich:

oo/ 03708 00B/ 03405
x H x X
P T LH] R 48 KX}
@ 99 s Rer o 82
& B8 W RE 615 03
Gloss Interface Haze Interface Reflectance Interface
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Fehlerbehebung bei der Kommunikation mit dem Computer

Die Dateniibertragung und alle Kommunikationsvorgédnge kénnen im Allgemeinen
storungsfrei mit dem Datenkabel vorgenommen werden. Stérungen kénnen durch die
nachstehenden Umsténde verursacht werden, bitte nacheinander tberprifen:

1.

3.
4.

Das Datenkabel ist nicht ordnungsgemaR mit dem Computer verbunden oder die
Verbindung mit dem Computer ist fehlerhaft.

Es gelingt nicht, mit Hilfe der Taste "Verbinden" eine Kommunikationsverbindung
herzustellen.

Das Messgerét ist ausgeschaltet oder der Speicher des Messgerétes ist leer.
Der Treiber ist nicht (korrekt) installiert.

Achtung! Bitte die Hinweise zur Installation des Treibers beachten.

10.

Kundendienst

Auf das Messgerat wird eine Garantie von zwei Jahren gewéhrt. Bitte kontaktieren Sie uns,
wenn ein Problem mit dem Messgerat auftritt.

Anmerkung!

1.

2.

1.

Die Demontage kann die Messgenauigkeit des Messgeréts beeintréchtigen und zu
Wartungsschwierigkeiten fihren.

Die kostenlose Garantie wird nicht fr unsachgemafie Verwendung oder Demontage
wahrend der Garantiezeit garantiert.

Lieferumfang

Glanzmessgerat MGB-F2
Kalibrierstandard (STD) mit Halter
USB-Kabel

USB-Disk mit KDO-Software
Transporttasche
Bedienungsanleitung
Zertifizierung

Optional: Bluetooth-Adapter

Y YY

v

Y YV Y

Hinweis! Der Bluetooth-Adapter und das Messgerét sind miteinander gekoppelt und sollten
zusammen bestelit werden.
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