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Rechtliche Hinweise

Dieses Dokument enthalt wichtige Informationen Uber die Sicherheit, den
Gebrauch und die Wartung der Proceqg-Produkte. Lesen Sie dieses Dokument vor
dem ersten Gebrauch des Gerats sorgfaltig durch. Beachten Sie die Sicherheits-
und Warnhinweise in dieser Dokumentation und auf dem Produkt. Dies ist eine
Voraussetzung fur sicheres Arbeiten und stérungsfreien Betrieb.

Benutzung der Symbole

©® Dieses Symbol weist auf wichtige Informationen, Spezifikationen und die
richtige Arbeitsweise hin, um Datenverlust, Beschadigung oder
Zerstorung des Gerats zu vermeiden.

/\ Dieser Hinweis bedeutet eine Warnung vor Gefahren fiir Leib und Leben
bei unsachgemafRer Handhabung des Gerates. Beachten Sie diese
Hinweise und seien Sie in diesen Fallen besonders vorsichtig.
Informieren Sie auch andere Benutzer Uber alle Sicherheitshinweise.
Neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung missen die
allgemeingultigen Sicherheitsvorschriften und
Unfallverhitungsvorschriften beachtet werden.

Nutzungsbeschrankung

Das Gerat darf nur fir den hier beschriebenen Zweck verwendet werden.

e Ersetzen Sie defekte Komponenten nur durch Originalersatzteile von Proceq.

e Zubehorteile durfen nur dann eingebaut oder angeschlossen werden, wenn sie von
Proceq ausdriicklich zugelassen sind. Wird anderes Zubehdr am Gerat montiert oder
angeschlossen, Ubernimmt Proceq keine Haftung und die Produktgarantie erlischt.

®
Haftung

Es gelten in jedem Fall unsere "Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen".
Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche aus Personen- und Sachschaden
kénnen nicht geltend gemacht werden, wenn sie auf eine oder mehrere der
folgenden Ursachen zurlckzuflhren sind:

o Nichtbeachtung der in der Produktdokumentation beschriebenen bestimmungsgemalien
Verwendung des Gerats.

e Falsche Leistungsprufung fur Betrieb und Wartung des Gerats und seiner Komponenten.
Nichtbeachtung der Anweisungen fur die Leistungsprifung, den Betrieb und die Wartung
des Gerats und seiner Komponenten.

e Unerlaubte Anderungen am Gerat und seinen Komponenten.

e Schwere Schaden, die durch Fremdkoérpereinwirkung, Unfalle, Vandalismus und hdhere
Gewalt entstehen. Alle in dieser Dokumentation enthaltenen Informationen werden nach
bestem Wissen und Gewissen dargestellt und fur richtig befunden. Proceq AG Gbernimmt
keine Garantie und schliesst jede Haftung fur die Vollstandigkeit und/oder Richtigkeit der
Informationen aus.

Sicherheitshinweis

Das Gerat darf nicht von Kindern oder Personen bedient werden, die unter dem
Einfluss von Alkohol, Drogen oder pharmazeutischen Praparaten stehen.
Personen, die mit dem Gerat nicht vertraut sind, missen bei der Benutzung des
Gerats beaufsichtigt werden.

Reservierte Rechte

Der Inhalt dieses Dokuments ist geistiges Eigentum von Proceq SA und darf
weder auf fotomechanischem oder elektronischem Weg noch in Auszigen
kopiert, gespeichert und/oder an andere Personen und Institutionen
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weitergegeben werden. Dieses Dokument kann jederzeit und ohne
Vorankindigung oder Ankiindigung gedndert werden.

L1 ] Eigenméachtige Umbauten und Veranderungen am Produkt sind nicht gestattet.
Beschadigungen wahrend des Transportes

Uberpriifen Sie die Verpackung bei Erhalt der Ware auf sichtbare Schaden. Wenn
sie unbeschadigt ist, kdbnnen Sie den Empfang der Ware unterschreiben. Wenn
Sie bei der Sichtkontrolle einen Schaden vermuten, vermerken Sie den sichtbaren
Schaden auf dem Lieferschein und bitten Sie den Kurier, diesen
gegenzuzeichnen. AulRerdem muss der Kurierdienst schriftlich fir den Schaden
haftbar gemacht werden.

Wenn beim Auspacken ein versteckter Schaden entdeckt wird, missen Sie den
Kurier sofort in folgender Weise informieren und haftbar machen: "Beim Offnen
des Pakets mussten wir feststellen, dass ... usw." Diese oberflachliche Kontrolle
der Waren muss innerhalb der vom Spediteur gesetzten Frist erfolgen, die
normalerweise 7 Tage betragt. Diese Frist kann jedoch je nach
Kurierunternehmen variieren. Es empfiehlt sich daher, bei der Entgegennahme
der Ware die genaue Frist zu prufen.

Informieren Sie bei Schaden auch sofort Ihren autorisierten Proceqg-Vertreter oder
Proceq SA.

Sendung

Sollte das Gerat erneut transportiert werden, muss es ordnungsgemaf verpackt
werden. Verwenden Sie fir spatere Transporte vorzugsweise die
Originalverpackung. Verwenden Sie zusatzlich Fillmaterial in der Verpackung,
um das Gerat vor Stofken wahrend des Transports zu schiitzen.

Sicherheitshinweise und Tipps

© Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die nicht ausdriicklich erlaubt und
in diesem Handbuch beschrieben sind, dirfen nur von Proceq SA oder
Ihrem autorisierten  Service-Center durchgefuhrt werden; bei
Nichtbeachtung erlischt die Garantie.

©® Proceq SA lehnt jegliche Garantie- und Haftungsanspriiche fiir Schaden
ab, die durch die Verwendung des Produkts in Kombination mit nicht
originalem Zubehor oder Zubehodr von Drittanbietern entstehen.

o Tauchen Sie das Gerat niemals in Wasser oder andere Flussigkeiten ein:

O Gefahr eines Kurzschlusses! Setzen Sie das Gerat niemals der direkten
Sonneneinstrahlung aus. Bewahren Sie das Produkt immer in seiner
Tragetasche auf.

Fir den Betrieb des Produkts gelten alle értlichen Sicherheitsvorschriften.
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1. Anleitung

Die Gerate der Profometer PM8000-Familie sind qualitativ hochwertige
Instrumente zur Ortung von Bewehrungsstaben, zur Messung der Betondeckung
von Bewehrungsstdben und zur Schatzung von Bewehrungsdurchmessern in

Betonstrukturen.

Die Profometer PM8000 Familie bietet 3 leistungsstarke Versionen fiur alle

Anwendungsanforderungen:

PM8000 Lite

PM8000

PM8000 Pro

Das Produkt besteht aus (je nach Typ):

0
U
U
0

PM8000 Pro Sensor

Der Hochleistungs-Sensor PM8000
Wagen mit Encoder (wird fir Scan-Messungen verwendet)
die pm iOS-App
und die Screening Eagle Workspace-Plattform

Abbildung 1: PM8000 SystemGeltungsbereich dieses Dokuments

Screening Eagle Workspace

hitgs s/ workspece screenngeagle com/

Dieses Dokument ist das Benutzerhandbuch fiir alle Produkte der
PM8000 Produktfamilie. Daher kdnnen einige Bilder oder
Funktionsbeschreibungen von lhrem Modell abweichen.

1.1. Produkt-Version

Um die Funktionalititen der Profometer App nutzen zu kdénnen, ist eine

Softwarelizenz erforderlich.

Die folgenden Lizenzen
Funktionalitaten:

sind

verfugbar und bieten

[l Profometer-Lizenz "Advanced Suite PM" fur PM8000
[l Profometer-Lizenz "Advanced Suite PM Pro" fir PM8000 Pro
[l Profometer-Lizenz "PM Lite" fir PM8000 Lite

unterschiedliche

Version 6.0 — Ubersetzung aus dem Englischen von gv-artikel, Jens Kestler
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Messmodi

Abstand der Bewehrung
Messungen (1. Schicht)

Benachbarte Bewehrung
Korrektur (NRC)

Statistik

Zeilenscan

Mehrzeilen-Scan

Bereiche scannen

Logbuch

Gemeinsame Nutzung von
Daten

Datenexport

Daten-Synchronisation

PM8000 Pro

Punkt®

Spotdatenimport
Zeilenabtastung

Mehrzeilen-Scan
Bereich scannen

Automatische
Bewehrungsabstande
Manuelle
Bewehrungsabstande

1. Schicht NRC
2. Schicht NRC

Standard-Statistik
DBV'-Advanced Statistiken

Gesamtansicht mit
Bewehrung

Abdeckung, Durchmesser
& Signal

Ansicht der Starke
Einfache Ansicht mit
Bewehrung

Abdeckung &
Durchmesser
Markierungen

Betondeckung & Bewehrung
Durchmesseransicht
Warmebildkarte mit
einstellbarer

Zellen & Deckungswerten

Betondeckung &
Bewehrung
Durchmesser-Ansicht
Warmebildkarte

AR? Warmebildkarte

Daten der Messungen,
Gerateinformationen,

Bilder, Geolokalisierung,
Text-Notizen, Audio-Notizen,
Konfigurationsprotokoll

URL-Austausch

Ccsv

DOCX

HTML

JPG (Schnappschuss)
DXF

Screening Eagle
Workspace

Screening Eagle Inspect
integration

PM8000

Punkt®

Spotdatenimport
Zeilenabtastung

Manuelle
Bewehrungsabstande

1. Schicht NRC
2. Schicht NRC

Standard-Statistik

Gesamtansicht mit
Bewehrung

Abdeckung, Durchmesser &
Signal

Ansicht der Starke

Einfache Ansicht mit
Bewehrung

Abdeckung & Durchmesser
Markierungen

Daten der Messungen,
Gerateinformationen,

Bilder, Geolokalisierung,
Text-Notizen, Audio-Notizen,
Konfigurationsprotokoll

URL-Austausch

Ccsv

DOCX

HTML

JPG (Schnappschuss)

Screening Eagle
Workspace

Screening Eagle Inspect
integration

Die unterstutzten Funktionen der jeweiligen Lizenzen entnehmen Sie bitte der
nachfolgenden Tabelle (Upgrades sind auf Anfrage maéglich):

PM8000 Lite

Punkt®
Spotdatenimport

Manuelle Bewehrungsabstande

1. Schicht NRC?
2. Schicht NRC?®

Standard-Statistik

Daten der Messungen,
Gerateinformationen,

Bilder, Geolokalisierung,
Text-Notizen, Audio-Notizen,
Konfigurationsprotokoll

URL-Austausch

Csv

DOC
HTM
JPG (Schnappschuss)

Screening Eagle
Workspace

Screening Eagle Inspect
integration

" Deutscher Beton- und Bautechnik-Verein
2 Erweiterte Funktion
3 Standalone Funktion
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1.2. Anwendungen
Der PM8000-Sensor kann in verschiedenen Konfigurationen verwendet werden:

Standalone

Die Messergebnisse werden auf dem integrierten OLED-Bildschirm angezeigt.
Im Standalone-Betrieb lassen sich mit dem Gerat problemlos Punktmessungen
durchfuhren.

Bluetooth-Verbindung

Uber Low-Power-Bluetooth verbindet sich der PM8000-Sensor drahtlos mit dem
iPad, auf dem die Profometer-App lauft. Bei mobiler Datenverbindung (Wi-Fi oder
Mobilfunknetz) speichert die Profometer-App automatisch und sicher alle
Messungen auf dem Screening Eagle Workspace.

Im angeschlossenen Betrieb unterstitzt das Gerat auch Scanmessungen (Linien-
und Flachenscans). Fur diese Betriebsart muss das Gerat in den Wagen gestellt
werden.

Im angeschlossenen Betrieb unterstitzt das Gerat auch
Scanmessungen (Linien- und Flachenscans). Fur diese Betriebsart
muss das Gerat in den Wagen gestellt werden.

Im Allgemeinen kdnnen zwei Arten von Messungen unterschieden werden:

Punktmessung (Standalone)

Zur Uberpriifung der Uberdeckung, zur Schatzung des Durchmessers, zum
Auffinden von Bewehrungsstaben, zum Auffinden einer sicheren Bohrstelle oder zur
Metalldetektion wird eine Punktmessung durchgeflhrt.

Punktuelle Messungen werden in einer eigenstandigen Konfiguration durchgefihrt

und liefern Live-Messwerte, wie z. B. die Betondeckung oder den
Bewehrungsdurchmesser. Kurze Statistiken werden nach jeder Messreihe
angezeigt (rechte Funktionstaste).

Fir eine Reihe von Spotmessungen kann die Profometer-App verwendet werden,
um Statistiken zu erstellen und zusatzliche Informationen wie Bilder oder
Geolocation an die Messreihe anzuhangen.

[l Scan-Messung (angeschlossen, fir PM8000 & PM8000 Pro)

Fir die Beurteilung der Dauerhaftigkeit und des strukturellen Widerstands, die
Qualitatskontrolle, die Kartierung der Betondeckung, die Beurteilung des
Feuerwiderstands und die Bestimmung des Abstandes und des Durchmessers der
Bewehrungsstabe wird eine Scan-Messung durchgefuhrt.

Scan-Messungen liefern numerische und visuelle Messdaten, aussagekraftige
Statistiken. Die Messdaten kénnen in unterschiedlicher Form visualisiert werden,
z.B. in einer informativen Heatmap. Zusatzliche Daten wie Sensorinformationen,
Bilder, Geolocation sorgen fur eine professionelle Dokumentation der Messung.
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PMB8000 Pro PM8000 PMB000 Lite

Rebar location, Find the safe spot to drill, Check =
minimum cover, Estimate diameter, Detect metal =%
- Statistics on spot measurements &
- Provide additional info such as pictures, geolocation
SCAN .
Durability & structural resistance assessment, Large > &
quality control @
- Mapping concrete cover, rebar spacing & diameter values 5

- Advanced statistics and heat maps
- Provide additional info such as pictures, geolocation

v
Multiline or Area Scan

Abbildung 2: Uberblick iiber die Anwendung
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2. Umfang der Lieferung

Bitte beachten Sie die Schnellstartanleitung, die im Lieferumfang enthalten ist und
im Download-Bereich der Produktwebseite zur Verfligung steht:

profometer-pom8000-QSG.pdf (screeningeagle.de

Version 6.0 — Ubersetzung aus dem Englischen von sv-artikel, Jens Kestler Seite 11 von 60
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3. Mess-Prinzip

PM8000 verwendet die elektromagnetische Impulsinduktionstechnologie zur
Erkennung von Bewehrungsstaben. Die Spulen in der Sonde werden periodisch
durch Stromimpulse aufgeladen und erzeugen so ein Magnetfeld. Auf der
Oberflache jedes elektrisch leitenden Materials, das sich im Magnetfeld befindet,
werden Wirbelstrobme induziert. Sie erzeugen ein Magnetfeld in der
entgegengesetzten Richtung. Die daraus resultierende Spannungsanderung
kann fur die Messung genutzt werden.

Receiving
T _ ‘

\dary Magnetic Fleid

Rebar

d =16 mm
=l
€ = 30 mm

Abbildung 3: Prinzip der Messung

PM8000 verwendet verschiedene Spulenanordnungen, um mehrere
Magnetfelder zu erzeugen. Die fortschrittliche Signalverarbeitung ermoglicht

1 Lokalisierung eines Bewehrungsstabs

2 Lokalisierung des Mittelpunkts zwischen den Bewehrungsstaben.
3. Bestimmung des Deckungsgrads

4 Schatzung des Stabdurchmessers

Diese Methode ist unbeeinflusst von allen nichtleitenden Materialien wie Beton'
Holz, Kunststoffen, Ziegeln usw. Jegliche Art von leitfahigen Materialien innerhalb
des Magnetfeldes (ca. 400 mm / 16" Umkreis) hat jedoch einen Einfluss auf die
Messung.

A\ Entfernen Sie alle metallischen Gegenstande wie Ringe, Uhren und alle
elektromagnetischen Wellengeneratoren (Smartphones,
Hochspannungsgerate usw.) aus dem Bereich, bevor Sie mit der
Messung beginnen!

! Einige Betonsorten und andere Baustoffe kdnnen metallische Anteile enthalten.
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4. Geratelibersicht

4.1. Einschalten und starten

Die ersten Schritte mit Ihrem PM8000 entnehmen Sie bitte der
Schnellstartanleitung (im Lieferumfang enthalten). Die Schnellstartanleitung ist
auch im Download-Bereich der Produkt-Webseite verfiigbar: profometer-pm8000-
QSG.pdf (screeningeagle.com

Die wichtigsten Anweisungen fur die ersten Schritte finden Sie in Abbildung 4,
Abbildung 5 und Abbildung 6

A\ Seien Sie vorsichtig, wenn Sie den Sensor in den Wagen legen. Vergewissern
Sie sich, dass lhre Finger nicht in der Montage6ffnung eingeklemmt sind.

— ¥y

Abbildung 4: Einlegen der Batterien

Abbildung 5: Einschalten fir den Standalone-Betrieb

Abbildung 6: Einschalten im Wagen
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4.2. Optische Kontrolle

Die optischen Indikatoren zeigen schnell und einfach die Nahe eines metallischen
Objekts an. Die genaue Stelle, an der der Sensor misst, wird durch die
Messpunktmarkierung angezeigt.

Die Pfeile rechts und links mit LED zeigen die Nahe von Bewehrungsstaben oder
Metallgegenstanden an.

Messzent
Linker

rum (MC)

Pfeil

Abbildung 7 Optische Kontrolle

4.3. Tasten
4.3.1. Spot-Mes

sung

Recht
Pfeil

Im Stand Alone-Betrieb ermdglichen die vier Tasten des Sensors dem Benutzer
die Steuerung des Gerats und die Navigation im Sensormeni. Abbildung 8 zeigt

die den Tasten zugewiesene Funktion.

n Left Side Key

Stari-/Messbildschirm

Langer Druck (2s)

Voreingesteliten Bildschirm
anzeigen (verschwindet
automatisch nach 2s)

Kurzer Druck

Schutzschicht- und

im manuellen Spot-Scan-Modus
speichern

Mend

Kurzer Druck

[ Navigation im Menii nach links

n Left Function Key

Gerat Ein / Aus

Right Side Key n

Start-/Messbildschirm

Langer Druck (2s) Kalibrieren

Kurzer Druck Bewehrungsdurchmesser
messen

Mend

Kurzer Druck [ Navigation im Mend nach rechts

Right Function Key

Start-/Messbildschirm

Neue Messreihe mit denselben
Parametern starten

Langer Druck (2s)

Langer Druck (2s) Einschalten

Sehr langer Druck (5s) Ausschalten

Mend

Kurzer Druck Zur vorherigen Menlebene oder

zum Messbildschirm
zurickkenren

Start-/Messbildschirm

Kurzer Druck Zwischen zwei Statistikansichten
umschalten

Mend

Kurzer Druck Funktion bestatigen und nach 1

Sekunde zur vorherigen
Menlebene zuriickkehren

Kurzer Druck

[ Menu aufrufen

Abbildung 8 Tastenfunktionen im Stand Alone-Betrieb
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4.3.2. Scan-Betrieb mit Profometer App

Wenn der Sensor in Verbindung mit der Profometer-App verwendet wird, ist die
Belegung der Tastenfunktionen anders:

Right Side Key n

Home, Measurement Screen
Short push Measure Rebar Diameter
Long push (2s) Calibrate

n together with n

Home, Measurement Screen
Simultaneous Advance 10 next line
Long push (2s) Power ON push (in Area Scan mode)

u Left Side Key

Home, Measurement Screen
Long push (2s) Stlop scan

Short push Start/sel Market

B Left Function Key

Device ONJOFF

Very Long push (5s) Power OFF

Abbildung 9 Tastenbelegung bei Verbindung mit der Profometer-App

Weitere Informationen finden Sie in den Tutorial-Videos der Profometer-App
(Profometer-App im iOS-App-Store herunterladbar).

4.4. Display-Ansicht bei der Spot-Messung

Korrektur benachbarter Bewehrung - 1. Lage (Matte)
Korrektur benachbarter Bewehrung - 2. Lage (Matte)

. Speicher voll
Tracking- e
Anzeige Kalibrierwarnung
Warnung Betondeckung Bluetooth aktiv

Batterieanzeige

Messbereich

Referenz-Bewehrungsdurchmesser*® Gemessener Bewehrungsdurchmesser*

Anzahl durchgefuhrter Messungen Signalstérkeanzeige

Gemessene Betondeckung*
Abbildung 10: Ubersicht des Displays im Stand Alone-Betrieb

(*) Abhangig von der Einstellung
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4.5. Verfolgungs-Indikator

Der Tracking (Verfolgungs)-Indikator ist ein sich bewegender Punkt auf dem

integrierten Display, der die relative Position eines Bewehrungsstabs oder eines
Metallobjekts anzeigt.

Der Tracking-Indikator ist standardmaRig auf dem PM8000-Sensor eingeschaltet.
Es ist jedoch méglich, ihn zu deaktivieren oder wieder zu aktivieren, wie in
Abbildung 11 dargestellt.

@ (2 ©

Irazeng i eator stos

Abbildung 11: Aktivieren oder Deaktivieren des Tracking-Indikators

Lesen Sie Abschnitt 5.3, um zu erfahren, wie Sie den Tracking-Indikator
verwenden.

4.6. DarstellungsgroBe des Deckungswertes

Die Darstellung des Deckungswertes wird, wenn er sich nicht Gber einem Bewehrungsstab

befindet, standardmaRig als kleine Zahlgré3e angezeigt. Es ist jedoch mdglich, die GréRe der
Zahl zu andern (siehe Abbildung 12).

@ (2 ©

e

e 30

) rube formert for oeee s3le scttes

OR

Abbildung 12: Aktivierung bzw. Deaktivierung der DarstellungsgroRe vom Deckungswert (grof3e oder kleine Skalierung)
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4.7. Allgemeiner Gebrauch

Im Stand Alone-Betrieb kann der PM8000-Sensor uber die Funktionstasten
bedient und konfiguriert werden. Die linke Funktionstaste ermdglicht den Zugriff

auf das Sensormend:

Home/Measurement Screen
o)

#5

Main Menu Screen

(mw I omo

RETURN CONFIRM

Im Menl kénnen Sie sich mit den Funktionstasten durch die Menlpunkte

navigieren:

Left Side Key
Navigate Left

o

Return to previous menu level

4.7.1. Hauptmeniipunkte

Right Side Key
Navigate Right

w1 1

ain >

RETURN

Left Function Key

COMNFIRM

e

Right Function Key

Choose indicated function

Es stehen mehrere Menupunkte zur Verfigung, um die Einstellungen und
Konfigurationen zu andern und auf die Gerateinformationen zuzugreifen.

Referenz-
Bewehrungsdurchmesser 1.
Lage (Matte)

Einstellung des Durchmessers der Referenzbewehrung fur die
erste Lage (Matte)

Referenz-
Bewehrungsdurchmesser 2.
Lage (Matte)

Einstellung des Durchmessers der Referenzbewehrung fir die
zweite Lage (Matte)

Betriebsmodus-Einstellungen

|
EE®

IAuswahl des Betriebsmodus: "Lokalisieren" oder "Spot Scan"
(Datenerfassung)

-1 Betondeckungs- Einstellung des Schwellenwerts fir Betondeckungswarnungen
ki Warnungseinstellungen

— Korrektur benachbarter Einstellung des Stababstands fir Korrektur benachbarter

dd|  Bewehrung — 1. Lage (Matte) |[Bewehrung — erste Lage

— Korrektur benachbarter Einstellung des Stababstands fiir Korrektur benachbarter

S8 Bewehrung — 2. Lage (Matte) [Bewehrung — zweite Lage

Messbereich

Einstellung des Messbereichs je nach Tiefe des Metallobjekts:
Standard, Tief oder Auto

Signalstarkeanzeige

IAktivierung/Deaktivierung der Signalstarkeanzeige

Audioeinstellungen

Konfiguration aller Tonsignale: Zentrierung der Bewehrung,
\Warnung bei Mindestdeckdeckung oder Tastendruck

Mafeinheiten

Konfiguration aller Tonsignale: Zentrierung der Bewehrung,
\Warnung bei Mindestdeckdeckung oder Tastendruck

Speicher

IAnzeige verwendeter Speicher / Speicher I6schen

Informationen

B EEE O

IAnzeige der Gerateinformationen

Abbildung 13 Erklarung der Menlpunkte
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4.7.2. Einstellung des Referenzdurchmessers der Bewehrung

Mit der richtigen Einstellung des Bewehrungsdurchmessers erhoht sich die
Genauigkeit der Messung der Uberdeckung und der Schatzung des
Bewehrungsdurchmessers erheblich.

In diesem Menid kénnen Sie den Wert des tatsachlichen
Bewehrungsdurchmessers fir die 1-und 2-Bewehrungslage einstellen, der im
Allgemeinen aus den Konstruktionsdaten (BIM, Bestandszeichnungen) oder dem
Inspektionsloch bekannt ist.

©® Wenn der Durchmesser des Bewehrungsstabs nicht bekannt ist, wird der
Standarddurchmesser von 16 mm / beibehalten.

Main Menu Screen
1 =
(@HmIms
RETURN CONFIRM

|
2= Left Side Button Right Side Button

Navigate Left Navigate Right

Metric units

< 14 A 18 20 >

ASTM units

Abbildung 14: MenU-Einstellung der Bewehrungsdurchmesser

4.7.3. Betriebsart einstellen

Im Stand Alone-Betrieb ist es wichtig, vor der Spotmessung den richtigen Modus
zu wahlen.

In diesem MenU konnen Sie zwischen drei verschiedenen Modi wahlen:

e Lokalisieren:
Bewehrungsortung, Messwertanzeige, Metalldetektion
e Spot Scan Auto:
Jede Messung wird automatisch (ohne Tastendruck) gespeichert.
e Spot Scan Manual:
Jede Messung wird manuell durch kurzes Dricken der linken Seitentaste
gespeichert.

©® Fir beide Spot-Scan-Modi gilt: Wenn der Bewehrungsdurchmesser gemessen wird,
wird der Wert auch zusammen mit dem angezeigten, automatisch oder manuell
gespeicherten Deckungswert gespeichert.

Erstellen Sie eine neue Serie oder wechseln Sie den Modus zum Anhalten einer Serie.
Das Auslesen von Punktdaten ist nur in der Profometer-App Software moglich
(PM8000 & PM8000 Pro Lizenzen). Im Standalone-Betrieb sind nur die Statistiken
nach jeder Serie verfugbar (rechte Funktionstaste).
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Main Menu Screen

uh _ . .
e Left Side Button Right Side Button
Navigate Left Navigate Right

|__sPoT scan auTO | > < [_SPOT SCAN MANUAL | >

RETURN CONFIRM RETURN CONFIRM

N
+
o

Abbildung 15: Menu - Betriebsmodus

4.7.4. Mindestdeckungsalarmgrenze festlegen

Eine Deckungswarnung ermdglicht es dem Benutzer, die unzureichenden
Deckungsbereiche zu erkennen.

In diesem Menu kénnen Sie die minimale Warngrenze fir die Abdeckung
einstellen. Die LED der Messzentrale (MC) leuchtet, wenn die Abdeckung unter
diesem Grenzwert liegt. Wenn der Ton eingeschaltet ist (siehe Abschnitt 4.7.7),
wird ein Tonsignal erzeugt.

Eine Deckungswarnung ermdglicht es dem Benutzer, die unzureichenden
Deckungsbereiche zu erkennen.

Main Menu Screen
<@g n
RETURN C

Ll
= - Left Side Button Right Side Button
Navigate Left Navigate Right

Metric & Japanese units

.0 2 14 6 <|18]20 22 24 >
RETURN CONFIRM RETURN CONFIRM

enze

4.7.5. Korrektur benachbarter Bewehrungsstabe

Die Messungen von Uberdeckung und Bewehrungsdurchmesser werden durch benachbarte
Bewehrungsstébe beeinflusst. Dies kann mit Hilfe der Neighboring Rebar Correction (NRC)
kompensiert werden.

In diesem MenlU koénnen Sie die Nachbarschaftskorrektur der 1-oder 2.
Bewehrungslage aktivieren, indem Sie die bekannten Bewehrungsabstande

einstellen.

©® Bitte beachten Sie, dass dies nur dann korrekt funktioniert, wenn der
Bewehrungsabstand der ersten Bewehrungslage (=Matte) unter 130mm /5.2 inch liegt.

©® Wenn Sie den Abstand der Bewehrungsstabe nicht kennen, kénnen Sie ihn manuell
messen, indem Sie mehrere Bewehrungsstabe ausfindig machen, oder Sie entnehmen
ihn den Konstruktionsdaten (BIM, Bestandszeichnungen).
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Main Menu Screen

+
Ll ; ; ;
Lo Left Side Button Right Side Button
Navigate Left Navigate Right

Metric & Japanese units

<|EE s0o 60 70 > n < |80 90 100 110 > < [120] 130

RETURN CONFIRM RETURN

RETURN CONFIRM

+
=

ASTM units
< [EER 20 24 28 > o <[32]36 40 44 >

RETURN CONFIRM

RETURN CONFIRM CONFIRM

Abbildung 17: Men - Korrektur der benachbarten Bewehrung

4.7.6. Messbereich

Das von der PM8000 verwendete Impulsinduktionsprinzip hat definierte
Arbeitsbereiche und Genauigkeiten. Der Messbereich ist abhangig von der
BewehrungsgrofRe. Die erwartete Genauigkeit der Deckungsmessung ist in
Abschnitt 4.9 angegeben

In diesem Menu kénnen Sie den richtigen Messbereich in Abhangigkeit von der
Tiefe des Bewehrungsstahls oder des Metallobjekts auswahlen:

(1 Standard: <80mm / 3,15 Zoll (Standard)
Tiefe: von 80 mm bis 180 mm / 3,15 Zoll bis 7,10
O Auto: Schaltet automatisch von Standard auf Tief um

©® Die Schatzung des Bewehrungsdurchmessers kann aufgrund der
Tiefenbegrenzung nur im Standardmessbereich durchgefiihrt werden, im
Tiefenmessbereich ist sie nicht moglich!

© Beachten Sie, dass die Uberdeckungswerte im Tiefenmodus falschlicherweise
unterschatzt werden, wenn im Beton geschweilte oder gebundene Maschen
vorhanden sind!
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Main Menu Screen

ht
L) Left Side Button Right Side Button

Navigate Left Navigate Right

Metric & Japanese units

<I> < | < | >

RETURN CONFIRM

=2

Abbildung 18: Menu — Messbereichseinstellung

RETURN CONFIRM RETURN CONFIRM

4.7.7. Anzeige der Signalstarke

Wenn die Signalstarkeanzeige aktiviert ist, zeigt das Gerat zwei Anzeigen an:
links und rechts. Diese Signalanzeigen reagieren auf die Bewegung des Sensors,
wenn er sich einem metallischen Ziel auf beiden Seiten nahert.

Wenn sich der Sensor direkt Uber dem Ziel befindet, zeigen beide Anzeigen den
gleichen Signalpegel an. Die Signalstarkeanzeige kann auch zum Vergleich von
erkannten Objekten verwendet werden (siehe den entsprechenden Abschnitt
5.3.2 fir verschiedene Anwendungen). Die linke Anzeige zeigt die beiden linken
Spulen (misst die linke Halfte des Gerats) und die rechte Anzeige zeigt die beiden
rechten Spulen.

Main Menu Screen
R FILCRER
RETURN CONFIRM

at
Bl Left Side Button Right Side Button

Navigate Left Navigate Right

Abbildung 19: Menl - Einstellung der Signalstarke-Anzeige

4.7.8. Tonsignal

Das Gerat kann einen Signalton abgeben, um die Ortung zu unterstiitzen oder um nitzliche
Alarme zu geben.

In diesem Menl kénnen Sie die Toneinstellungen fur die folgenden Warnungen auswahlen
bzw. abwahlen (Standard: alles aus):

0 Bewehrungsmitte erkannt
0 Mindestdeckungsalarm
0 Taste gedrickt
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Main Menu Screen
FERCEER
RETURN CONFIRM

't , . i
& Left Side Button Right Side Button
Navigate Left Navigate Right

¢ (FEGARGENTERED %) > (MIN. COVER ALERT ] kevesesser  v] >

UNCHECE

Abbildung 20 Men( — Toneinstellungen

4.7.9. Einstellung MaReinheiten
In diesem MenuU konnen Sie die Einstellung fur Ihre regionale Einheit wahlen:

Metrisch
ASTM inch
ASTM mm
Japanisch

©® Die Einstellungen fur die Einheiten wirken sich auf alle anderen Anzeigen aus und
sollten vor der Auswahl anderer Optionen vorgenommen werden.

Main Menu Screen

<@ = BER>

RETURN CONFIRM
> . s
Left Side Button Right Side Button
Navigate Left Navigate Right

< | ASTM mm | JAPANESE > < [IEENEE AsT™™Min >

RETURN CONFIRM RETURN CONFIRM

Abbildung 21: Menl MaR-Einheiten

4.7.10. Interner Speicher

Der PM8000-Sensor verfiigt Uber eine Speicherkapazitat von 50 Messdateien;
jede Datei kann maximal 50 Deckungs- und/oder Durchmesserwerte enthalten.
Wenn die Speicherkapazitat voll ist, wird ein Warnsymbol angezeigt (wie in
Abschnitt 4.4 beschrieben).

©® PMB8000 Lite erlaubt nicht den Export von Spot-Messreihen in die Profometer-App, wie
folgend unter Punkt 3 beschrieben.

Version 6.0 — Ubersetzung aus dem Englischen von sv-artikel, Jens Kestler Seite 22 von 60



https://sv-artikel.de/de/

Der Benutzer hat dann 3 Moglichkeiten:

1. Nichts tun. Jede neue Spot-Messreihe Uberschreibt eine bestehende.
2. Loéschen Sie manuell alle Spot-Messreihen, wie in Abbildung 22 erlautert.

Main Menu Screen
<@ =P 3
RETURMN

= wh . . .
Left Side Button Right Side Button
Navigate Left Navigate Right

RETURN CONFIRM

+
=

Abbildung 22 Menl — Speicher (intern)

3. Verbinden Sie sich mit der auf einem iPad installierten Profometer-App, um alle Spot-
Messreihen zu importieren. Dies 16scht automatisch alle Messreihen aus dem Speicher
des PM-8000. Bei mobiler Datenverbindung (Wifi oder Mobilfunknetz) speichert die
Profometer-App automatisch und sichert alle Spot-Messreihen auf dem Screening
Eagle Workspace durch Synchronisation mit dem iPad.

& profometer

Abbildung 23 Ansicht der Profometer-App wenn der PM-8000 mit dem I-Pad verbunden ist
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Spat Data

Do

Al Mmesurements

Imported

Flagged

= Trash

Abbildung 24: Import der Spot-Messdaten

Weitere Informationen zum Import von Spotmessdaten in die Profometer-App finden Sie in
den Tutorial-Videos der Profometer-App oder auf dem Screening Eagle Technologies
YouTube-Kanal:

https://www.youtube.com/watch?v=SJ2ZAenzarA

Profometer PM8000

Sensor
Spot Data

Profometer PM800O -
Tutorials

Screening Eagle Technologies

4.7.11. Gerateinformationen

Die Gerateinformationen sind im Falle eines Firmware-Updates, eines
Garantiefalls oder einer Reparaturanfrage nitzlich. In diesem Menl kénnen Sie
alle Informationen Uber die Seriennummer des Sensors, die Firmware-Version
und die FCC-ID abrufen. Die Gerateinfo ist nitzlich bei Firmware-Updates,
Garantieféllen oder Reparaturanfragen.
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Main Menu Screen

<@

RETURN CONFIRM

wh _ _ .
= Left Side Button Right Side Button
Navigate Left Navigate Right

SN: PMB0-007-5082
FW VERSION: 1.0.27

BT ID: DE233D151C182B00
CONTAINS FCC ID: WAP2005

Abbildung 25: Abruf der Gerateinformationen

Wenn ein Firmware-Update erforderlich ist, wird eine Benachrichtigung in Profometer-App
angezeigt. Laden Sie die PqUpgrade PC-Software von der Produktwebseite herunter.
SchlieRen Sie dann den Sensor mit einem USB-A-auf-USB-C- oder USB-C-auf-USB-C-Kabel
(nicht mitgeliefert) an den PC an

4.8. PM8000 Messbereich

Das von der PMB8000 verwendete Impulsinduktionsprinzip hat definierte
Arbeitsbereiche und Genauigkeiten. Der Messbereich ist abhangig vom
Bewehrungsdurchmesser. Die erwartete Genauigkeit der Uberdeckungsmessung
ist in der nachstehenden Grafik fir einen einzelnen Bewehrungsstab mit
ausreichendem Abstand und bekanntem Durchmesser angegeben (entspricht
BS1881 Teil 204 - Prufung von Beton - Empfehlungen fiir den Einsatz von
elektromagnetischen Uberdeckungsmessgeréaten).

4.8.1. Messbereich ohne Wagen

Abbildung 26: Konfiguration ohne Wagen (Spotmessung - Standalone)

® Wenn der Bewehrungsdurchmesser, wie in Abschnitt 4.7.6 erlautert, unbekannt ist und
die Bewehrungstiefe >80 mm betragt, sollte der Tiefenmodus aktiviert werden.

©® Beachten Sie, dass die Uberdeckungswerte im Tiefenmodus falschlicherweise
unterschatzt werden, wenn im Beton geschweil3te oder gebundene Maschen
vorhanden sind!

® Im Tiefenmodus ist 180 mm die maximale Tiefe fiir die Erkennung. Wenn jedoch der
Bewehrungsdurchmesser bekannt ist, bietet Abbildung 27 eine genauere Angabe der
maximal mdglichen Erkennungstiefe in Abhangigkeit vom Bewehrungsdurchmesser.

©® Wie in Abschnitt 4.7.6 erlautert, gibt es einen Auto-Modus, der
automatisch von Standard auf Tief umschaltet.
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Wenn der Bewehrungsdurchmesser nicht bekannt ist, wie in 4.7.6 erlautert, und
die Bewehrungstiefe <80 mm ist, sollte der Standardmodus aktiviert werden
(Standardmodus).

Der Grenzwert von 80 mm ist jedoch nur eine durchschnittliche
Tiefenbegrenzung. Wenn der Bewehrungsdurchmesser bekannt ist, bietet
Abbildung 27 eine genauere Angabe der maximal mdglichen Tiefe in Abhangigkeit
vom Bewehrungsdurchmesser.

cover depth [mm) or [inch]

24 Accuracy
Standard Mode 2 1mm /0.04"

8 12 16 26 34 40
w3 #a o5 "7 79 #10 #11 #13
Rebar size [mnmj or [1/8 inch]

Abbildung 27: Messbereich ohne Wagen
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4.8.2. Messen mit Wagen

Abbildung 28: Konfiguration mit Wagen (Scanmessung - angeschlossen)

® Spotmessungen sind mit dem Wagen maglich. Wir empfehlen jedoch, den Wagen nicht
fur Spotmessungen zu verwenden, um mehr Kapazitat fur die Tiefenerkennung zu
sparen.

©® Beachten Sie, dass die Uberdeckungswerte im Tiefenmodus félschlicherweise
unterschatzt werden, wenn im Beton geschweil3te oder gebundene Maschen
vorhanden sind!

Wenn der Bewehrungsdurchmesser nicht bekannt ist und die Bewehrungstiefe
<70 mm betragt, sollte der Standardmodus (Default) aktiviert werden, wie in der
Profometer-App Software empfohlen.

Der Grenzwert von 70 mm ist jedoch nur eine durchschnittliche
Tiefenbegrenzung. Wenn der Bewehrungsdurchmesser bekannt ist, bietet
Abbildung 29 eine genauere Angabe der maximal moglichen Tiefe in Abhangigkeit
vom Bewehrungsdurchmesser.

Gemal der Empfehlung in der Profometer-App sollte bei unbekanntem
Bewehrungsdurchmesser und einer Bewehrungstiefe von >70 mm der
Tiefenmodus aktiviert werden.

Im Tiefenmodus ist die maximale Erkennungstiefe 180 mm. Wenn jedoch der
Bewehrungsdurchmesser bekannt ist, bietet Abbildung 29 eine genauere Angabe
der maximal mdglichen  Erkennungstiefe in  Abhangigkeit  vom
Bewehrungsdurchmesser.
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Accuracy
£ 1mm/ 0.04"

3 #4 # 7 #9 #10 #11 #3
Rebar suze [mm ch)

Abbildung 29: Messbereich mit Wagen

4.9. Faktoren, die die Messung beeinflussen

4.9.1. Fehler durch benachbarte Bewehrungsstabe

Alle Bewehrungsstabe innerhalb des Einflussbereichs mit einem Durchmesser
von 400 mm / 16 Zoll beeinflussen die Messung.

Jedes ferromagnetische Material innerhalb dieses Radius (Kugel) kann den
Signalwert beeinflussen (z. B. bei einer Kalibrierung). Der Mittelpunkt der Kugel
ist das Messzentrum (MC).

Abbildung 30: Einflussbereich der PM8000

® Dieser Effekt kann mit der Funktion "NRC" zur Korrektur benachbarter
Bewehrungsstabe (sowohl fir die erste als auch fir die zweite Bewehrungslage), die
in den PM8000-Sensor flr Punktmessungen integriert ist, sowie mit den Funktionen
der PM-App minimiert werden. Weitere Details finden Sie im Abschnitt 4.7.5 und die
der Scan-Messfunktionen in der Profometer-App.
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4.9.2. Auflésung

©® Es gibt einen Grenzwert fir den Mindestabstand von Bewehrungsstaben, der
differenziert werden kann. Dieser Wert ist abhangig von der Uberdeckungstiefe und
dem Bewehrungsdurchmesser.
Es ist nicht mdglich, zwischen einzelnen Bewehrungsstaben oberhalb dieser Grenzen
zu unterscheiden, wenn man die in Abbildung 31 dargestellten
Bewehrungsstabdurchmesser zugrunde legt.

Above the curve:
Individual rebars can not be resolved d=40mm

d=8mm

21 /

7

Below the curve:
Individual rebars can be resolved

T
1

b=
-
o)

~ =

T T
2 3
spacing [mm) or [inch)

Abbildung 31: PM8000 Auflésungsdiagramm

4.9.3. Auswirkung der Einstellung eines falschen Bewehrungsdurchmessers

Die Genauigkeit der Uberdeckungsmessung hangt auch von der Einstellung des
richtigen Bewehrungsdurchmessers fiir die erste Schicht (Matte) ab. Abbildung
32 zeigt eine Schatzung des Fehlers der Deckungsmessung fir verschiedene
Bewehrungsdurchmesser, wenn ein Standarddurchmesser von 16 mm / 5 inch
eingestellt ist. Der Benutzer kann den richtigen Bewehrungsdurchmesser flr
beide Konfigurationen einstellen: Punktmessung (siehe Abschnitt 4.7.2) und
Scan-Messungen (siehe Profometer-App).

Falls der Durchmesser der ersten Schicht (Matte) nicht bekannt ist, weil keine
Bestandsplane vorliegen oder aufgrund eingeschrankter Bedingungen nicht
richtig gemessen werden kann (siehe Abschnitt 4.9.4), wird empfohlen, die
Bewehrungsstéabe in einem Bereich freizulegen, um den korrekten Durchmesser
im PM8000-Sensor fur die Punktmessung (Stand Alone) oder in der Profometer-
App flr die Scan-Messung (verbunden mit dem Gerét) einzustellen. Wenn der
korrekte Durchmesser eingestellt ist, kann die Uberdeckung eines einzelnen
Bewehrungsstabs ohne den in Abbildung 32 gezeigten Fehler der Uberdeckung
gemessen werden.
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Abbildung 32: PM8000 Abdeckungsfehler bei fester Einstellung des Bewehrungsdurchmessers von 16 mm

-
~

4.9.4. Faktoren, die die Bestimmung des Durchmessers beeinflussen

© Die Schatzung des Durchmessers von Bewehrungsstiben ist eine
schwierige Aufgabe, bei der mehrere Faktoren die Schatzung
beeinflussen. Es wird empfohlen, an mehreren Stellen zu messen,
um die besten Bedingungen zu finden, bei denen ein sauberes Netz
ohne Uberlappende Bewehrungsstabe, metallische Gegenstande
oder Drahte zwischen der ersten und zweiten Bewehrungslage
vorhanden ist.

©® Wenn einer oder mehrere der in diesem Abschnitt aufgefiihrten
Faktoren die Messung beeinflussen, wird dringend empfohlen, ein
Inspektionsloch zur Bestimmung des korrekten
Bewehrungsdurchmessers in Betracht zu ziehen.

Drei Faktoren haben einen grofen Einfluss auf die Bestimmung des
Bewehrungsdurchmessers:

1. Uberdeckungstiefe: Der Durchmesser kann fiir Bewehrungsstabe bestimmt werden,
deren Uberdeckung nicht mehr als 80% des Standardbereichs betragt. 63 mm / 2,5".
Weitere Informationen Uber die Kapazitat des Standardbereichs in Abhangigkeit von
der Korrektheit des Bewehrungsdurchmessers finden Sie in den Abschnitten 4.8.1 und
4.8.2.

2. Abstand zwischen benachbarten Stiben: Fir eine genaue Bestimmung des
Durchmessers muss der Abstand zwischen den Staben groRer sein als die in der
nachstehenden Zeichnung angegebenen Grenzwerte ab dem Messzentrum (MC) der
Sonde.
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5, > 5 cm / 2 inch (with Neighboring Rebar Correction)
g S, = 13 em / 5.2 inch (without Neighboring

* |Rebar Correction)
5,>15cm/6inch

—

Abbildung 33: Mindestabstand fiir die Messung des Bewehrungsdurchmessers

3. Geschlossene geschweiRte Bewehrungsmatten oder Matten mit Bindedrahten:
Dies erzeugt ein zusatzliches Signal, das den angezeigten Durchmesserwert auf dem
PM8000 Sensor oder der Profometer-App erhéht:

e et e

D

A

+—t

Abbildung 34: Geschweilte oder verdrahtete Bewehrungsstabe

N

A

e

" o o o o e o -

4.9.5. Orientierung

Die starksten Signalergebnisse werden erzielt, wenn die vertikale Achse parallel
zum zu messenden Bewehrungsstab verlauft und sich der Messmittelpunkt direkt
Uber dem Bewehrungsstab befindet. AuRerdem muss der Sensor entlang der
Mittellinie positioniert werden.

® Die Messung der Bewehrungsiberdeckung und die Schatzung des
Bewehrungsdurchmessers sind nicht prazise, wenn der Sensor nicht entlang der
Mittellinie positioniert ist!
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e » | Mittellinie

Abbildung 35: Sensor an der Mittellinie positioniert

Es gibt 3 Methoden, um die Mittellinien in beiden Richtungen zu finden:

1. Verwenden Sie den PM8000-Sensor in der Punktmessung (Ortungsmodus) zur Ortung
von horizontalen und vertikalen Bewehrungsstaben. Zeichnen Sie dann manuell die
Mittellinien in beide Richtungen. Der Sensor kann auch Mittellinien orten, wie in
Abschnitt 5.3.1 beschrieben.

2. Verwenden Sie Profometer-Appin der Scan-Messung, kann der Sensor dank der
Spulenbalance-Anzeige unten rechts auf dem iPad-Bildschirm entlang der Mittellinie
positioniert werden. Die Spulenbalance sollte in griiner Farbe bleiben (weitere
Informationen finden Sie im Tutorial-Video Uber die Zeilenscan-Messung).

©® PMB8000 Lite erlaubt keine Scan-Messung

Abbildung 36: Profometer-App-Anzeige

3. Verwenden Sie Proceq GPR (Ground Penetrating Radar) zur Ortung aller
Bewehrungsstébe in beiden Richtungen. Zeichnen Sie dann manuell die Mittellinien
in beide Richtungen. Weitere Informationen finden Sie auf der folgenden Website:
Bodendurchdringendes Radar | Bodenradar | Betonradar (screeningeagle.com)
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4.9.6. Geschweillte oder gebundene Bewehrungs-Maschen im tiefen Modus

©® Das Vorhandensein von geschweildten oder verknoteten Maschen im Beton kann die
Messung der Uberdeckung im tiefen Messbereich beeinflussen. Die von den Maschen
erzeugten Schleifen erzeugen ein zusatzliches Signal, das die Bewehrung flacher
erscheinen lasst (was niedrigere Uberdeckungswerte bedeutet).

In diesem Fall empfehlen wir, entweder im Standardmodus zu bleiben, wenn die
Bewehrungstiefe diesen Messbereich zuldsst (siehe Abschnitt 4.8), oder Proceq GPR zu
verwenden, wenn die Bewehrungstiefe zu wichtig ist.

Weitere Informationen finden Sie auf der folgenden Website: Ground Penetrating Radar |
Ground Radar | Concrete Radar (screeningeagle.com).
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5. Bedienung und Handhabung

In der Verpackung (Etui) befindet sich eine Schnellstartanleitung, die lhnen hilft,
das Gerat in Betrieb zu nehmen und lhre Eagle-ID einzustellen, die fur die
Verwendung der Profometer- App erforderlich ist.

o Lesen Sie die Schnellstartanleitung sorgfaltig durch.

Seien Sie vorsichtig, wenn Sie den Sensor in den Wagen legen. Achten
Sie darauf, dass Sie sich nicht die Finger in der Montaged&ffnung
einklemmen.

5.1. Ersteinrichtung

In der Verpackung (Koffer) befindet sich ein Testkit fur die Inbetriebnahme (ein 16 mm / #5
Durchmesser Bewehrungsstab), um Sie mit dem Gerat vertraut zu machen.

Lesen Sie dieses Benutzerhandbuch sorgfaltig durch. Schauen Sie sich alle
Tutorial-Videos in der Profometer-App an oder lassen Sie sich eine Demo von

einem qualifizierten Screening Eagle-Vertreter zeigen.

® Das Testkit ist nur ein Funktionstest. Er kann nicht fir eine quantitative Prifung
verwendet werden, da die Toleranz des Gehauses zu hoch ist.

1. Drehen Sie die Kiste um, um besseren Zugang zum Bewehrungsstab zu erhalten, und
legen Sie die Kiste auf eine ebene Flache.
2. Vergewissern Sie sich, dass sich keine Metallgegenstdnde an den Handen, Fingern
oder in der Nahe des Prifbereichs befinden (z. B. Stahlrahmen des Tisches,
Metallwagen usw.).
Nehmen Sie den PM8000-Sensor ohne den Wagen.
Einschalten des PM8000-Sensors
Setzen Sie den PM8000-Sensor zurlick (wie in Abschnitt 0 beschrieben).
Positionieren Sie den PM8000-Sensor in der richtigen Ausrichtung (wie in Abschnitt
4.9.5 erlautert)
Messen Sie die
a. Die Lage und Ausrichtung der Bewehrungsstabe -
b. Die Position zwischen zwei Bewehrungsstabe
c. Bewehrungs-Tiefe
d. Durchmesser 16 mm / #5, siehe 3.4.1

o0k w

N

Herzlichen Glickwunsch! Ihr neues PM8000 ist voll funktionsfahig, und Sie kdnnen nun mit
Ihren Messungen fortfahren

5.2. Durchfiihren einer Kalibrierung

Das impulsinduktive Messprinzip ist anfallig flr Drift bei Temperatur und anderen duf3eren
Einflissen. Die Durchflihrung einer Kalibrierung korrigiert jede Abweichung und gewahrleistet
genaue Messungen. Wir empfehlen, etwa alle 5 Minuten eine Kalibrierung durchzufuhren. Im
Stand-Alone-Betrieb erinnert das PM8000 den Benutzer beim Einschalten daran, eine
Kalibrierung durchzuflhren. Im angeschlossenen Betrieb erinnert die Profometer-App
ebenfalls daran, eine Kalibrierung durchzufiihren.

Halten Sie das PM8000 in den freien Raum (kein Metall innerhalb eines Bereichs von 400 mm
/ 16") und driicken Sie die rechte Taste.
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Ein kreisformiger Pfeil dreht sich fur etwa 2,5 Sekunden auf dem Display, wahrend die
Kalibrierung durchgeflihrt wird.

Calibrate Device n

Long push

Calibrate

Device needs to be in free space for the
O complete calibration process

(no metal within a 200 mm / 8" sphere)

Measurement screen
(when no rebar or metal object is detected)
Abbildung 37: Kalibrierungs-Verfahren

5.3. Messverfahren

Im Allgemeinen lauft eine Messung nach dem in Abbildung 38 dargestellten
Verfahren ab.

Find Rebar -- Move as indicated 3
Cover ]

€=30 mm 1

Diameter o= —=~—= (]

#16 mm 1

Rebar Position - Rebar located

Diameter & Cover -

Short push

Megsure
Abbildung 38 Messverfahren
5.3.1. Auffinden eines Bewehrungsstabs, des Mittelpunkts (="sichere Stelle" zum

Bohren) oder der Ausrichtung des Bewehrungsstabs

Stellen Sie den PM8000 auf die Testflache und bewegen Sie ihn langsam in die
gewinschte Richtung. Je nach Ausrichtung des PM8000 =zu den
Bewehrungsstaben reagiert er unterschiedlich.

Version 6.0 — Ubersetzung aus dem Englischen von sv-artikel, Jens Kestler Seite 35 von 60


https://sv-artikel.de/de/

Es gibt drei Szenarien.

Szenario A: Bewegen rechtwinkelig zu den Bewehrungsstaben

Die Mittellinie verlauft parallel zu den Bewehrungsstaben Dies ist das richtige
Szenario, um die Bewehrungsstabe zu erkennen. Probieren Sie es mit dem im
Koffer enthaltenen Bewehrungsstab aus, wie in Abschnitt 4.9.5 beschrieben.

Annaherung an einen Bewehrungsstab

Abbildung 39: Annaherung an einen Bewehrungsstab

\ Der Spurhalteanzeiger bewegt sich in die entgegengesetzte Richtung wie beim
PM8000.
0 Der Deckungswert nimmt ab, wenn sich der Tracking-Indikator auf die Mittellinie
zubewegt.

Wischen Sie weiter, bis der Spuranzeiger genau auf der Mittellinie steht.

0 Der Uberdeckungswert erreicht den Mindestwert, der der Bewehrungsiiberdeckung
entspricht.

0 Die LED-Anzeige leuchtet auf. (Wenn das akustische Signal aktiviert ist, ertont es,
solange die LED-Anzeige leuchtet).

0 Der Bewehrungsstab befindet sich direkt unter dem Messzentrum (MC).

©® Wenn der Bewehrungsstab zu tief und/oder zu klein ist, kann es vorkommen, dass
der Spuranzeiger das Vorhandensein eines Objekts anzeigt, ohne dass die LED-
Anzeige aufleuchtet.

Version 6.0 — Ubersetzung aus dem Englischen von sv-artikel, Jens Kestler Seite 36 von 60



https://sv-artikel.de/de/

Abbildung 40: Anzeigen eines Bewehrungsstabes

Annaherung an einen Mittelpunkt

Abbildung 41: Annahrung an einen Mittelpunkt

0 Der Tracking-Indikator bewegt sich in dieselbe Richtung wie der PM8000.
0 Der Deckungswert steigt bis zu einem Hochstwert.
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Fahren Sie fort, bis der Tracking-Indikator genau auf der Mittellinie steht.

Der Mittelpunkt befindet sich direkt unter dem Measurement Center (MC).

‘L Die LED-Anzeige leuchtet nicht.
O Die LED-Pfeile leuchten nicht oder leuchten schnell von einer Richtung in die andere.
\ Der Abdeckungswert erreicht den Hochstwert.
3 S
S S
= “
> -
“y ~
-~ =
N o
a -~

Abbildung 42: Anzeigen des Mittelpunktes zwischen zwei Staben

Unterscheidung zwischen einem Bewehrungsstahl und einem Mittelpunkt zwischen
zwei Staben

Der Mittelpunkt ist in der Regel die sichere Stelle zum Bohren, die sich in der Mitte
zwischen zwei Bewehrungsstaben befindet (wenn sie nicht zu weit voneinander
entfernt sind). Durch Bewegen des PMB8000-Sensors ist es mdglich, jeden
Bewehrungsstab und den Mittelpunkt zu lokalisieren.

- i -

-,

Abbildung 43: Unterscheidung zwischen einem Bewehrungsstab und einem Mittelpunkt
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Szenario B: Bewegen parallel zu den Bewehrungsstaben

Die Mittellinie steht senkrecht zu den Bewehrungsstaben:

Abbildung 44: Parallel bewegen zu den Bewehrungsstaben

Geringe oder keine Bewegung des Tracking-Indikators. Drehen Sie in diesem Fall
den PM8000 um 90° und fahren Sie mit dem Kehren fort, wie unter Szenario A
beschrieben.

Szenario C: Bewegen im Winkel zu den Bewehrungsstaben

Die Reaktion auf dem Bildschirm ist die gleiche wie bei der Senkrechtbewegung
(Szenario A), aber die Bewegung des Tracking-Indikators ist langsamer. Bewegen
Sie den PM8000, bis die LED aufleuchtet. Das Messzentrum (MC) befindet sich
genau Uber einem Bewehrungsstab, dessen Ausrichtung Sie nicht kennen.
Markieren Sie die Position des MC.

Abbildung 45: Bewegung im Winkel zu den Bewehrungsstaben

Wie wird die Ausrichtung der Bewehrung uberprift? Drehen Sie den PM8000-
Sensor um das Messzentrum, wie in Abbildung 46 beschrieben.
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Wenn sich der PM8000 in Richtung der Bewehrungsausrichtung dreht, verringert sich der
Uberdeckungswert bis zu einem Minimalwert, der der tatsachlichen Bewehrungsiberdeckung
und der tatsachlichen Ausrichtung entspricht.

Abbildung 46: Drehen, um die Ausrichtung der Bewehrung zu ermitteln

5.3.2. Verwendung der Signalstiarkeanzeige

Mit Hilfe des Signalstarke-Indikators kdnnen Sie zunachst die Nahe eines Objekts Uberprifen
und dann verschiedene Objekte in Bezug auf GroRe und Tiefe vergleichen. Die wichtigsten
Anwendungsfalle sind wie folgt:

5.3.2.1. Annaherung an einen Bewehrungsstab

Wenn sich der Sensor einem Bewehrungsstab nahert, zeigt ein
Signalstarkeindikator eine hohere Intensitdt an als der andere, je nach der
Richtung. Dies zeigt die Position des Metallobjekts an.

In dem in Abbildung 47 beschriebenen Fall entspricht die linke Anzeige dem linken
Sensorspulensatz und die rechte dem rechten Spulensatz.

~ ﬁx B

profometer

Abbildung 47: Annéherung an einen Bewehrungsstab mit Signalstérkeanzeige

5.3.2.2. Unterschiedliche BewehrungsgroRBen oder tiberlappende

Unter der Annahme, dass sich alle Bewehrungsstdbe in der gleichen Tiefe
befinden, ist es mdglich, unterschiedlich grof3e oder sich Uberlappende
Bewehrungsstéabe zu erkennen. Gehen Sie wie folgt vor:
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1. Legen Sie den Sensor zundchst auf den Standard-Bewehrungsstab, der
als Referenz dient. Halten Sie die linke Taste 2 Sekunden lang gedrickt, um
die Signalstarkeanzeige zu kalibrieren. Die linke und die rechte Anzeige
zeigen die gleiche Signalstarke an.

2. Bewegen Sie den Sensor dann zum Ziel-Eisen. Wenn die Anzeigen eine
héhere Intensitat aufweisen (oder zu blinken beginnen), deutet dies auf einen
grélReren Bewehrungsstab oder mdglicherweise Uberlappende
Bewehrungsstabe hin. Wenn die Anzeigen eine geringere Intensitat
aufweisen, ist der Stab kleiner.

Rebar Detected Rebar Detected

34mm 34mm

Sinalsuength O

Press and hold the left key button for 2 seconds to calibrate More intense signal detected means bigger object detected
the signal strength indicator on the reference rebar (Assuming same depth than standard rebar, here cover is slightly
lower because of the wrong diameter setting).

Abbildung 48: Erkennung unterschiedlicher Bewehrungsstahlgroen mit Signalstarkeanzeige

Rebar Detected Rebar Detected

34mm 34mm

Signal Strength @

Press and hold the left key button for 2 seconds to calibrate More intense signal detected means bigger object detected
the signal strength indicator on the reference rebar (Assuming same depth than standard rebar, here cover is slightly
lower because of the wrong diameter setting).

Abbildung 49: Erkennung von Uberlappendem Bewehrungsstahl mit Signalstéarkeanzeige

© Der Uberdeckungswert fiir groRere oder Uiberlappende Bewehrungsstabe wird immer etwas
kleiner erscheinen. Um den Uberdeckungswert zu korrigieren, muss die Einstellung des
Bewehrungsdurchmessers aktualisiert werden. In Uberlappungsbereichen ist der
gemessene Durchmesser typischerweise 1,4 mal grof3er als die tatsachliche Grolie eines

einzelnen Bewehrungsstabs.

3

Real Diameter D ; ///// D,~1.4D,

—

\T D, D = Set Diameter

Version 6.0 — Ubersetzung aus dem Englischen von sv-artikel, Jens Kestler Seite 41 von 60


https://sv-artikel.de/de/

5.3.2.3. Tiefere oder flachere Bewehrung

Wenn man davon ausgeht, dass die Bewehrungsstdbe in unterschiedlichen
Tiefen liegen, kann man feststellen, ob sie tiefer oder flacher liegen. Gehen Sie
wie folgt vor:

1. Legen Sie den Sensor zunachst auf den Standard-Bewehrungsstab, der als
Referenzpunkt dient. Driicken Sie die linke Taste und halten Sie sie 2 Sekunden lang

gedrickt, um die Signalstarkeanzeige zu kalibrieren.

2. Bewegen Sie dann den Sensor auf das Ziel-Eisen zu. Wenn die Indikatoren eine
hohere Intensitat anzeigen (oder zu blinken beginnen), ist der Betonstahl flacher. Wenn

die Anzeigen eine geringere Intensitat anzeigen, ist das Eisen tiefer.

Rebar Detected Rebar Detected

34mm 20mm

Signal Strength

Press and hold the left key button for 2 seconds to calibrate More intense signal detected means shallower object detected
the signal strength indicator on the reference rebar (Assuming same rebar diameter than standard).

Abbildung 50: Erkennung flacherer Bewehrungsstabe mit Signalstarkeanzeige

© Der Benutzer muss den Kontext verstehen und sorgfaltig beurteilen, ob
die Tiefe variiert. Die Kenntnis des Kontextes hilft bei der Interpretation
der Signalintensitat, die entweder auf eine andere Eisengréfe oder auf
ein Eisen in einer anderen Tiefe hinweisen kann.

©® Ohne diese Annahme ist es nicht maglich, die Mehrdeutigkeit zwischen
z. B. flacheren Bewehrungsstaben und doppelten Bewehrungsstaben
aufzulésen. Die einzige Gewissheit ist, dass das gemessene Signal
starker ist als das der zuvor gemessenen Referenz.

5.3.3. Abbilden des Bewehrungsgitters

Es gibt zwei Mdoglichkeiten, das Bewehrungsgitter des Stahlbetonelements
abzubilden:

1. Verwenden Sie Area-Scan-Messungen mit dem PM8000-Sensor und der Profometer-

App (siehe Tutorial-Videos, nur mit PM8000 Pro verfugbar).

2. Erkennen und markieren Sie Bewehrungsstabe mit dem PM8000-Gerat im Stand
Alone-Betrieb, indem Sie mit der ersten Bewehrungsstablage und dann mit der zweiten
Bewehrungsstablage beginnen. Es ist sehr wichtig, den Sensor immer an der Mittellinie

zu positionieren.

® Die erste Bewehrungslage wird bei Stitzen oder Wanden in der Regel horizontal, bei

Tragern vertikal angeordnet.

® Die Messung des Bewehrungsdurchmessers bei Stutzen ist angesichts der in Abschnitt

4.9.4 beschriebenen Einschrankungen eine sehr heikle Aufgabe.
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Abbildung 51: Kartierung des Bewehrungsgitters fir die Saule

5.4. Visualisierung und Speicherung von Messdaten

Abhangig von der Produktlizenz (siehe Abschnitt 1.1) ermoéglicht die Profometer-
App die Visualisierung von Spot- und Scan-Messungen, wie z. B. Zeilenscan- und
Flachenscan-Ansichten, Statistiken und erweiterte Statistiken sowie Heatmaps.
Dariliber hinaus gibt es ein Logbuch, das die Rickverfolgbarkeit jeder Messung
ermoglicht: Zeit-, Bediener-, Positions- und Gerateinformationen, Bilder (mit iPad-
Kamera) und schriftliche oder mindliche Notizen.

Bei mobiler Datenverbindung (Wifi oder Mobilfunknetz) speichert die Profometer-
App automatisch und sicher alle Messungen auf dem Screening Eagle
Workspace durch Synchronisation mit dem iPad. Die Berichterstellung erfolgt
Uber den Screening Eagle Workspace.

© Streichen Sie mit 2 Fingern vertikal nach oben oder unten, um zwischen
Zeilenscan-Ansicht, Bereichsscan-Ansicht und Statistik zu navigieren.
Das Mendu ist immer auf der rechten Seite zuganglich.

©® Der Schieberegler, mit dem die Abdeckungsgrenzen festgelegt werden,
ist fur jede Ansicht immer auf der linken Seite zuganglich. Figen Sie
Farben hinzu, indem Sie auf "+" drlicken, oder weitere Farben, indem
Sie auf die Palette oben drucken.

5.4.1. Spot-Scan-Messungen

Mit den Lizenzen fir Profometer PM8000 Lite, PM8000 und PM8000 Pro kdnnen die mit dem
PM8000-Sensor im Standalone-Modus gesammelten Spot-Messungen auf das iPad
Ubertragen werden (wie in Abschnitt 4.7.10 beschrieben); die pm-App-Software bietet
Statistiken zu den Spot-Daten und ein Logbuch zum Hinzufligen zusatzlicher Informationen.
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Abbildung 52: Statistik der Spotdaten und Logbuch
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5.4.2. Zeilenscan-Messungen

Exklusiv mit Profometer PM8000 und PM8000 Pro Lizenzen verfligbar, gibt es zwei Ansichten
fur Zeilenscanmessungen:

o StandardmafRig die Gesamtansicht, in der die Bewehrungsabdeckung, der
Durchmesser und die Signalstarke wahrend und nach der Messung angezeigt werden.

o Die einfache Ansicht, die nur die Bewehrungsiberdeckung und den Durchmesser
anzeigt, ist ideal fur die Berichterstattung.

Wahrend der Messung wird die Position des Sensors durch eine gelbe Cursorlinie
angezeigt.

® Die Ansicht der Signalstarke ermoglicht ein besseres Verstandnis der Grofde, Tiefe und
Lage von Metallobjekten. Sie kann =zur Identifizierung von sehr nahen
Bewehrungsstaben in unterschiedlichen Tiefen verwendet werden.

* ProfometerMeasurement_018 &

Abbildung 53: Zeilenscan-Gesamtansicht mit Signalstarkeanzeige

* Underground concrete wall ¢

Abbildung 54: Zeilenscan einfache Ansicht
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5.4.3. Multiline-Scan-Messungen

Der Mehrlinienscan, der nur mit der Profometer PM8000 Pro-Lizenz verfligbar ist,
ist ein idealer Messmodus flr die Prifung der Bewehrungsiiberdeckung von
Betonelementen, insbesondere von Stitzen und Tragern. Er konzentriert sich
ausschlief3lich auf die erste Bewehrungslage (Matte). Jeder Zeilenscan ist flexibel
in Bezug auf den Abstand, und die Zellen kdnnen so angepasst werden, dass sie
je nach Abstand einen oder mehrere Bewehrungsstabe umfassen. Linien kdbnnen
Ubersprungen werden, um die Flachen von Stitzen oder Tragern zu
unterscheiden, wobei Ubersprungene Linien als leer und grau angezeigt werden,
was bedeutet, dass kein Objekt erkannt wurde.

Dieser Modus ermdglicht die Erstellung von Heatmaps mit Deckungswerten
und einer einstellbaren Deckkraft, um die Bewehrungsstabe entweder
anzuzeigen oder zu verbergen (siehe Abschnitt 5.4.8).

® Dricken Sie gleichzeitig die Sensortasten auf der linken und rechten Seite, um zur nachsten
Zeile zu gelangen.

# ProfometerMeasurement_018 &

Abbildung 55: Mehrzeilige Scanansicht

5.4.4. Flachenscan-Messungen

Exklusiv mit der Profometer PM8000 Pro-Lizenz verfiigbar, wird die Flachenscan-
Ansicht (Deckungs- und Durchmesserwerte) bei Scan-Messung mit
angeschlossenem Sensor erstellt.

©® Um die Scanansicht des Durchmesserbereichs zu erstellen, muss der Benutzer den
Bewehrungsdurchmesser fir jeden erkannten Bewehrungsstab manuell schatzen.

Version 6.0 — Ubersetzung aus dem Englischen von sv-artikel, Jens Kestler Seite 46 von 60



https://sv-artikel.de/de/

Abbildung 56: Ansicht des Flachenscans

5.4.5. Entfernung iiberspringen

Wenn beim Scannen auf Hindernisse wie Saulen oder Offnungen gestoRen wird, kann die
Funktion Entfernung Gberspringen durch Antippen des Pfeilcursors in den Modi Zeilenscan,
Mehrzeilenscan oder Flachenscan aktiviert werden. Der eingegebene Abstand wird
automatisch Ubernommen.

©® Wenn Sie den Scanvorgang aufgrund eines Hindernisses (z. B. einer Saule) unterbrechen
mussen, bewegen Sie den Wagen, bis die rechten Rader die Saule berlhren, stellen Sie
dann die Sprungdistanz auf die Breite der Saule plus 13 cm fir den Wagen ein und
positionieren Sie den Wagen auf der anderen Seite der Saule neu, so dass die linken Rader
die Saule berihren, und starten Sie die Messung erneut.

* pm2.41es1008 2

Abbildung 57: Sprungweite fir Zeilenscan
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Abbildung 58: Skip-Distanz fur Mehrzeilen- und Bereichsscan

5.4.6. Image Verarbeitung

Um die in Abschnitt 4.8.2 definierte optimale Genauigkeit zu erreichen, ist es
wichtig, im Imageverarbeitungsmeni der Software (vor oder zu einem beliebigen
Zeitpunkt nach dem Scannen) zusatzliche Informationen anzugeben:

5.4.6.1. Durchmesser der Bewehrung

- Bewehrungsdurchmesser der ersten Lage (Matte)
- Bewehrungsdurchmesser der zweiten Lage (Matte)

Wenn ein oder wenige Bewehrungsstabe einen bestimmten Stabdurchmesser haben, der sich
von dem der meisten gescannten Stabe unterscheidet (=Stabdurchmessereinstellung in der
Imageverarbeitung), dann ist es mdglich, die Stabdurchmesser zu andern, indem der
betreffende Stab manuell ausgewahlt wird (langer Druck).
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* Line scan reinforced concrete wall #

Abbildung 59: Kundenspezifische Einstellung des Bewehrungsdurchmessers

©® Wie bestimmt man den Durchmesser von Bewehrungsstaben? Wir empfehlen die
Verwendung zuverlassiger Quellen wie Werkstattzeichnungen oder Inspektionséffnungen.
Das PM8000 kann zwar Bewehrungsdurchmesser schatzen, die Werte sollten jedoch mit
Vorsicht interpretiert werden, wobei die in Abschnitt 4.9.4 beschriebenen
Einschrankungen zu beachten sind.

5.4.6.2. Korrektur der benachbarten Bewehrung (NRC)

- Abstand der Bewehrung der ersten Lage (Matte)
- Bewehrungsabstand der zweiten Lage (Matte)

Der Bewehrungsabstand der ersten Lage kann automatisch vom Sensor gemessen und von
der Software verarbeitet werden. Aktivieren Sie einfach die Funktion "Auto rebar spacing a1"
(nur mit PM8000 Pro-Lizenz verflgbar).

5.4.7. Statistik & Fortgeschrittene Statistik

Statistiken sind fur Punkt-, Linien- und Flachenscanmessungen verfligbar. Zusatzlich werden
erweiterte Statistiken gemal DBV (Deutscher Beton- und Bautechnik-Verein) fur Linien- und
Flachenmessungen angeboten, die nur fur das Profometer PM8000 Pro verfligbar sind. Ein
Dokument zur Erlduterung der DBV-Statistiken finden Sie auf der Website:

Screening Eagle Technologies Intro to DBV guideline.pdf (screeningeagle.com).

Abbildung 60: Erweiterte Statistikansicht
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5.4.8. Heat Maps

Die exklusiv mit dem Profometer PM8000 Pro erhaltlichen Heatmaps kénnen aus
Mehrlinien- oder Flachenscanansichten erstellt werden. Mit Augmented Reality
kann die Heatmap zur besseren Visualisierung mit der tatsachlichen Struktur
Uberlagert werden.

Abbildung 61: Heatmap & Augmented Reality fiir Area Scan Ansicht

Die Heatmap fur die mehrzeilige Scanansicht kann Deckungswerte fir jede Zelle
anzeigen. Die Deckkraft kann so eingestellt werden, dass der Bewehrungsstab in
jeder Zelle entweder angezeigt oder ausgeblendet wird.
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©® Jede Zelle, die einen oder rpehrere Bewehrungsstabe enthalt, zeigt immer
den minimalen ermittelten Uberdeckungswert an.

# ProfometerMeasurement_018 ¢

32

Image Processing

32
Rebar Spacing a1 (cm)
N

Rebar Spacing a2 (cm)

Align Rebar Positions

Display

Simple View

Heat Map

Heat Map Opacity

Aspect Ratio 1:1

Abbildung 62: Heatmap fur Multiline-Scan
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5.4.9. Daten speichern, lesen, weitergeben und berichten

Screening Eagle Workspace ist die Online-Plattform, auf der alle Messungen automatisch
gespeichert werden, sobald eine Datenverbindung (Wifi oder Mobilfunknetz) besteht, die eine
Synchronisierung des iPads ermoglicht.

Lesen und Berichten (pdf-Druck der Registerkarte) ist moglich. Die Registerkarten enthalten
alle Werte der Abdeckungs- und Durchmessertabellen, Bildschirmfotos und
Logbuchinformationen.

Die gemeinsame Nutzung des Arbeitsbereichs ist in verschiedenen Formaten wie CSV, DOCX
oder DXF maglich.

& Aurkepsos

n
= ¥
-
Cl
-
-
an
]
o
2

Abbildung 63: Screening Eagle Workspace

Beim Zugriff auf Workspace ist es mdglich, einen oder mehrere Auftrage zu archivieren.
Dadurch wird Speicherplatz auf dem iPad frei, da archivierte Dateien nicht synchronisiert,
sondern nur in der Cloud gespeichert werden.

Um dies zu tun:
1. Wahlen Sie den zu archivierenden Messauftrag
2. Dricken Sie die Taste Archiv
3. Die Datei wird automatisch aus dem Ordner "Alle Messungen" in den Ordner "Archiv"
verschoben.

& Workspace

[ ANl Measurements

) Imported

B Terra carta Rob - metal sheet roofing

B3 Tiefgarage Munich

B39 Pac-metrology tests TOyproceq004

B3 Berlin metro
= 70yproceq003
SET MEA

TOyproceq001

Abbildung 64 Screening Eagle Workspace Archiv-Funktion
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6. Hinweise zur Anwendung

6.1. Messprozess

BEFORE STARTING LOCATE A REBAR MEASURE REBAR COVER nu:‘!:‘:.m
g Check the rebar
Read the User se'.'he pRD | spacing. rebar depth,
Lacate the rebar — diameter —_
Manua g | presence of closed
|if known)
mesh
Place the sensor on
| Read the quick start Check the Che:'k the rebar | the midpoint line
puide orienlation spacing & rebar wilh minimum
depth spacing

| watch the tutorial
videos

Sel yeur regional
units

Check the
L— functionality with
rast kit

Set the measuring
range & NRC

| | Place the sensor on
the midpoint line

Measure the cover
“— withspot, line or
area scan

Measure the
— diameter with spot,
line or area scan

Consider inspection
holes if
measurements are
not conclusive

Verstehen Sie die Grenzen des Impulsinduktionsprinzips, insbesondere wenn die
Bewehrungsstabe zu tief im Beton liegen oder zu dicht beieinander.

Vergewissern Sie sich, dass Sie den richtigen Messbereich wahlen. In diesem
Benutzerhandbuch finden Sie mehrere Diagramme, die lhnen bei der Einstellung des
Messbereichs helfen.

Verwenden Sie den Tiefenmodus nicht, wenn geschweil3te oder gebundene Maschen
im Beton vorhanden sind! Stellen Sie sicher, dass der Sensor immer an der Mittellinie
positioniert ist! Dies sind die besten Bedingungen, um die Uberdeckung der Bewehrung
zu messen und den Durchmesser der Bewehrung zu schatzen.

Uberprifen Sie die Ausrichtung der Bewehrungsstabe vor der Messung!

Denken Sie daran, dass eine genaue Einstellung des Bewehrungsdurchmessers ein
genaues Ergebnis firr die Uberdeckungstiefe liefert.

Verstehen Sie die Grenzen der Schatzung des Bewehrungsdurchmessers. Wie in
diesem Handbuch beschrieben, wird er von vielen Faktoren beeinflusst. Verlassen Sie
sich nicht auf eine einzige Messung. Die Anordnung von Bewehrungsstében im Beton
ist nie vollkommen gleichmaRig, es gibt viele sich Uberlappende Bewehrungsstabe,
Binder oder Drahte. Am besten ist es, an mehreren Stellen zu messen, und wenn das
Ergebnis nicht schlissig ist, sollten Sie eine Inspektionsbohrung unter Verwendung von
Bestandsplanen (falls vorhanden) in Betracht ziehen.

Achten Sie darauf, dass Sie die benachbarte Bewehrungskorrektur anwenden, wann
immer dies notwendig ist!

Fir die schnelle Ortung von Bewehrungsstaben oder die Uberpriifung des Deckels und
des Durchmessers von Bewehrungsstaben kénnen Sie den PM8000-Sensor ohne
Wagen im Stand Alone-Betrieb verwenden. Die Verwendung des Wagens ist fur den
Zeilenscan und den Flachenscan mit der PM-App-Software geeignet.

Version 6.0 — Ubersetzung aus dem Englischen von gv-artikel, Jens Kestler

Seite 53 von 60


https://sv-artikel.de/de/

6.2. Auswertung der Signalstarke mit der Profometer-App

Die in der Gesamtansicht des Zeilenscans sichtbare Signalstarke liefert
qualitative Informationen Uber den Aufbau der Bewehrung; hier sind einige
typische Falle beim Scannen von Stahlbeton mit PM8000 oder PM8000 Pro:

Bewehrungsstabe in der
gleichen Tiefe
Abstande > 50 mm

Die Spitzen sind bei allen
Bewehrungsstaben sauber
und gut sichtbar.

Die Spitzen sollten verwendet
werden, um die Position der
Bewehrung genau zu
bestimmen.

Armierungseisen in
unterschiedlicher Tiefe
Abstande > 50 mm

Bei flachen
Bewehrungsstaben sind die
Spitzen gut sichtbar

und bei tieferen
Bewehrungsstaben kaum
sichtbar ist, kdbnnen die
kleinen Spitzen durch
Vergrofiern sichtbar gemacht
werden.
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Bewehrungsstibe mit
gleichem Durchmesser in
gleicher Tiefe und mit
gleichem

zwischen 40 mm und 50 mm

Die Spitzen sind noch
sichtbar, aber nicht
vollstandig, da die
Bewehrungsstabe sehr dicht
beieinander liegen.

Bewehrungsstibe mit
groBen Unterschieden in der
Tiefe und/oder mit

> 50mm

Die gemessene Zeilenscan-
Signalstarke ist immer eine
Uberlagerung aller Signale im
Einflussbereich des Gerates
(siehe Abbildung 30:
Einflussbereich des PM8000).
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Bewehrungsstabe, die sich
naher an der Oberflache
befinden, d. h. einen
geringeren Uberdeckungswert

haben, weisen wesentlich % (%

gréRere Signale auf. » i} mi 7{
AT

Die Signalstarke eines . 80 80

einzelnen Bewehrungsstabs

ist proportional 200 !

1/(Deckel)®). |

150 Superposition of all signals:

Peak of rebar 2 not visible
(hidden by signal of rebar 1)
Peak of rebar 3 is in the noise

% / (Measuring range limit, see fig.28)
\ i

Wenn ein Bewehrungsstab
viel ndher an der Oberflache
liegt als die benachbarten,
kann sein Signal die Spitzen L }(’
der niedrigeren Stabe »
Uberdecken. Die Spitzen sind
nicht sichtbar.

100

|
|
!
1
1
|
1
1
1
i
1
1
i
1
1
|
1
'
'
|
1
1
1
1
)
|
1

Uberlappende
Bewehrungsstibe

Die Signalstarke ist
logischerweise bei
Uberlappenden Staben hoher
als bei einzelnen Staben.

Die Einstellung des
Bewehrungsdurchmessers
sollte dann manuell geandert
werden, indem der
Uberlappende
Bewehrungsstab (der dem
1,4-fachen des normalen
Durchmessers entspricht) In Uberlappungsbereichen ist der gemessene
eingegeben wird. Durchmesser in der Regel 1,4-mal gréRer als die
tatsachliche GrofRe des einzelnen Bewehrungsstabs

Diese Einstellung des
Bewehrungsdurchmessers
korrigiert die Deckungswerte

A ,
D,~1.4D,
Real Diameter D,
7;

T D, D= Set Diameter

©® Jeder Abdeckungswert, der durch ein Signal geringer Qualitat (geringe Stéarke oder
Uberlagerung) ausgeldst wird, kann manuell durch langes Dricken auf den
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ausgewahlten Stab (lber den iPad-Bildschirm) ausgeschlossen werden. Nur verfligbar
fur Profometer PM8000 & PM8000 Pro Benutzer.

©® Bei der DBV-Statistik (siehe 5.4.7) sollten Deckungswerte, die durch ein qualitativ
minderwertiges Spitzensignal (geringe Starke oder Uberlagerung) ausgeldst werden,
fur den Ausschluss mit langem Druck auf ausgewahlte Bewehrungsstabe (durch iPad-
Bildschirm) berucksichtigt werden.
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Technische Daten

Messprinzip:

Abdeckung Messung
Max. Tiefe
Genauigkeit

Durchmesser der
Bewehrung
Max. Tiefe
Genauigkeit

Genauigkeit des
Encoders:

Max. Scan-
Geschwindigkeit
Max.

Anzeige
Verbindung

Garantie
Arbeitstemperatur
Lagertemperatur

Relative Luftfeuchtigkeit

Wirbelstrom

Bis zu 185 mm / 7,3 Zoll
Abhangig von der Tiefe
+/- 1mm bis 4 mm / 0.04in bis 0.16 in

Bis zu 63 mm / 2,5un
+/- Betonstahldurchmesser

+/- 0.5mm / 0.02 in + 0.5% der gemessenen Lange
0,5m/s /[ 1-7 ft/s
Bis zu 1 km / 0,6 miles

High contrast OLED display
Wireless, Blue Tooth

2 Jahre
5°C bis 40°C / 40°F bis 105°F
-10°C bis +60°C / 15°F bis 140°F

bis zu 85 %, kondensierend

Schutz gegen Wasser IP 54
und Staub
Abmessungen Mit Wagen: 250 x 130 x45 mm /9,8 x 5,1 x 1,8 Zoll
Ohne Wagen: 190 x 75x45mm/7,5x 3,0 x 1,8 Zoll
Gewicht Mit Wagen: 690g/ 1.51b
Ohne Wagen 300g/0.7lb
Stromversorgung AA NiMH-Batterien (2x, herausnehmbar und

flugsicher)
Uber Kabel USB-C (Netzadapter oder Powerbank)

Lebensdauer der Batterie 8 Stunden (bei typischer Nutzung)
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SWISS MADE

Die englische Version des Inhalts bleibt die offizielle Version. Alle Ubersetzten Inhalte sollten
einen entsprechenden Hinweis darauf tragen.

Informationen zu Sicherheit und Haftung kénnen Sie unter www.screeningeagle.com/safety-
and-liability herunterladen.

Anderungen vorbehalten. Copyright © 2023 by Proceq SA, Schwerzenbach. Alle Rechte

vorbehalten.
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